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Der Autor hat 30 Jahre NX Erfahrung und ist der Chefentwickler von DM simply PDM ®

VORWORT

AUSGANGSPUNKT EINER KONSTRUKTION oder eines neuen Produktes ist das Verwalten der virtuellen
Daten (CAD) und Dokumente in einem CAD-Datenmanagement. Dabei muss es sich bei einer Umstellung
auf die 3D-Konstruktion um ein Multi-CAD-Datenmanagement handeln.

Fir die ERP-Integration bietet sich das Team Data Management DM simply PDM® mit einem Gateway zu
AVERP (Schnittstelle), dem Open Source Warenwirtschaftssystem, oder einem anderen ERP-System an. Die
Entwicklung von innovativen Produkten ist ein kollaborativer Prozess, in dem Kreativitat und systematisches
Vorgehen nicht durch Unproduktivitat eines CAD-Datenmanagement Systems behindert werden darf.
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Leider sieht die Realitat anders aus: Viele CAD-Datenmanagement Systeme sind teuer, schwer zu bedienen
und mit unndtigen Funktionen Uberfrachtet. Es wird damit geworben, dass die produzierten Daten mit 124 Bit
verschllsselt wirden und somit kein Unbefugter an die Daten herankommt.

Viel zur Unproduktivitat tragt auch das andauernde ,auschecken und einchecken® bei, welches nur dann
funktioniert, wenn der Konstrukteur ganz bestimmte Schritte bei der Bearbeitung einhalt. Weicht er davon ab,
ist der Datenbank-Administrator gefordert, der dann ganztagig mit der Administration der Datenbank beschaf-
tigt ist.
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Auch das aus Geschwindigkeitsgriinden (bliche lokale Zwischenspeichern der Dateien bewirkt meisten ein
gravierendes Problem. Hat beispielsweise ein Kollege mit an der gleichen Baugruppe gearbeitet und die Da-
ten nicht zurlick gespeichert, weil er vielleicht zwischendurch krank geworden ist, existieren mehrere lokale
Versionen der Teile und Baugruppen. Am Ende blickt dann keiner mehr durch. Der Hinweis durch die Syste-
me, dass schon eine neuere Version der Datei vorliegt, ist dabei nicht sehr hilfreich, wenn man als Team-Mit-
glied an diese neuere Version dann doch nicht herankommt. Nach eigenen Erfahrungen des Autors sind da-
durch schon viele Stunden und damit viel Geld verschwendet worden.

Das ist der véllig falsche Ansatz! Es kann nur ,,einen” Artikel geben und dieser Artikel wird reserviert, freige-
geben oder bearbeitet. Oft kommt der Konstrukteur an seine eigenen Daten nicht heran, weil die Daten so
gut ,abgesichert sind. Dabei arbeitet ein Konstrukteur immer nur an seiner Konstruktion und macht niemals
die Arbeit des Kollegen auch noch mit fertig.

Dadurch kommt es nie zu einer Kollision auf der Teileebene. Baugruppen kénnen bei einer Arbeit im Team
einfach reserviert werden, aber bitte nicht automatisch, sondern nur, wenn der Konstrukteur diese reserviert.

ERP-Systeme wie SAP, Navision, Baan oder AVERP legen ihren Schwerpunkt auf das Fertigstellen eines

Bei einem Datenbank-Crash kommt dann aber leider niemand mehr an die Daten heran.
Teure Spezialisten sind notwendig, wenn diese dann liberhaupt zur Verfiigung stehen.

Produktes, also auf Fertigung und Fertigungsplanung. Deren Grundlage ist immer die vorherige Konstruktion
mit Zeichnungen und Stiicklisten. Formale und algorithmisch beschreibbare Vorgange machen ERP-Systeme
zur klassischen Anwendungsplattform. Die Bedurfnisse des kreativen Konstrukteurs kann aber keines dieser
Systeme abdecken.

Deshalb ist der Ansatz, die Bediirfnisse des Konstrukteurs durch eine eigene Anwendung zufrieden zu
stellen und dann (iber ein ERP-Gateway die Daten zu synchronisieren, die beste Losung.

Anpassungen an die Belange der Konstruktion kdnnen mit deutlich weniger Aufwand realisiert werden, da
PDM -Systeme weniger komplex sind als ERP-Systeme. Ein Update von ERP-Software ist weitaus seltener
als ein Update von PDM-Software. Die Integration der PDM-Software in ein CAD-System ist daflir aber un-
vergleichlich héher als das bei ERP-Systemen auch nur ansatzweise sein kann. Sehr viel Erfahrung von Kon-
strukteuren spielt hier bei der Programmierung mit.

Durch den Einsatz eines PDM-Systems in Ihrem Unternehmen kdénnen Sie die Bearbeitungskosten fiir Ihre
Projekte stark verringern, ihre Durchlaufzeiten werden kiirzer, die Transparenz der Arbeitsprozesse erhoht
sich und die gesamte Abwicklungszeit wird krzer und sicherer.

Alle wichtigen Abteilungen greifen auf ein PDM zu:
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WAS IST PDM?

Die Konstruktionsdaten liegen heute nur noch in CAD-spezifischer digitaler Form vor. Gelegentlich werden
davon Arbeitskopien auf Papier angelegt. Aber jede Suche nach diesen Daten bedeutet die Suche nach digi-
talen Daten. Die wachsende Datenmenge ist ohne ein Verwaltungssystem nicht mehr zu tberschauen, oder
zu kontrollieren.
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DIESE FRAGEN MUSSEN SIE BEANTWORTEN KONNEN:

e Wer darf Anderungen in der Firma machen?

e Wo finde ich die Anderungsmitteilung?

e  Wer darf Kopien machen?

e  Wie ist die Freigaberegelung realisiert?

e Welche Version ist die Basis fiir die Fertigung?

e Wer hat Zeichnungen geandert und was wurde geandert?

e Was geschieht nach einer Anderung mit den lagerhaltigen Teilen?
e Welche Version wurde vor drei Jahren an den Kunden gesandt?
e Wie verhindere ich das Uberschreiben meiner Daten?

e Wie finde ich alle meine Daten schnell wieder?

e Wo wurde ein Teil oder Baugruppe tiberall verbaut?

e ..uUSW.

Alle diese Fragen muss der der Konstruktionsleiter
beantworten konnen.

PDM-Systeme (Product Data Management, Produktdatenmanagement) versuchen, durch systematische Ab-
lagestrukturen und prazise definierte Ablaufe der Prozesse, die Ordnung und Sicherheit der Datenverwaltung
herzustellen und diese auch beizubehalten. Dies ist heute die absolute Voraussetzung, um im Wettbewerb
bestehen zu kénnen.

Auf dem Markt gibt es heute eine Reihe von PDM-Systemen, die aus unterschiedlichen Richtungen entwi-
ckelt wurden. Einige kommen aus dem Bereich des Dokumentenmanagements und versuchen mit konstrukti-
onsbedingten Erweiterungen die Anforderungen der technischen Bereiche abzudecken.

Andere kommen von der ERP-Seite (Warenwirtschaft) und versuchen CAD-Daten mit zu verwalten, bieten
aber dem Konstrukteur keine komfortable Bedienungsumgebung und haben den Bedarf der Konstrukteure
bis heute nicht verstanden.

Dies gilt auch fiir die PDM-Systeme aus der Richtung des Dokumentenmanagements. Die wichtigsten PDM-
Systeme kommen aus dem Bereich der CAD-Umgebung. Sie sind mit den Anforderungen der Produktent-
wicklung, den Besonderheiten der Produktdaten und deren notwendigen Ablaufe in der Konstruktion am bes-
ten vertraut.

Deshalb werden sich die Konstrukteure mit diesen PDM-Systemen am wohlsten flihlen, weil hier die Belange
der CAD-Konstruktion am besten abgebildet wurden.
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GRUNDSATZLICHES

Ein PDM-System verwaltet die zusammengehdrigen Daten als Objekte, die in der Regel Artikel sind. Hinzu
kommen technische Dokumente jeder Art. Diese Dokumente missen artikelbezogen verwaltet werden kon-
nen.

ARTIKEL

Ein Artikel kann ein Bauteil oder eine Baugruppe sein. Dabei sind die Baugruppen nur fir die CAD-Verwal-
tung der Artikel und Unterbaugruppen zustandig, weshalb man hier auch von Verwaltungsbaugruppen
spricht. Baugruppen beinhalten keine eigene CAD-Geometrie, sondern nur Verweise auf die zu verwaltenden
Unterpositionen in Form von CAD-Teilen und CAD-Baugruppen.

Artikelinformationen gehéren zur Kerninformation eines PDM-Systems und bilden die Basis fir die Stiicklis-
teninformationen. Ein Artikel kann z.B. ein Fertigungsteil oder Kaufteil sein. Artikel sind eindeutig im PDM-
System definiert, also Uber eine einmalige Artikelnummer, eine Versionsnummer und eine Artikeltypenbe-
zeichnung.

Alle weiteren Artikel-Attribute dienen der zuséatzlichen Information Gber einen Artikel, die sogenannten Meta-
daten in der Verwaltungsdatenbank. Ein Artikel sollte grundsétzlich dem 3D-Modell zugeordnet werden, nach
dem ,Master Model Prinzip*.

DOKUMENTE

Dokumente enthalten inhaltlich zusammengehdrige Informationen, die zu einem definierten Artikel gehdren.
Diese speziellen Dokumente missen auch artikelbezogen im PDM verwaltet werden kénnen. Andere Doku-
mente, die von einem Artikel unabhéngig sind, sollten auch in einem PDM verwaltet werden kdnnen. Bei
diesen Dokumenten fehlt der Artikelbezug.

ARTIKELBEZOGENE DOKUMENTE

Dies konnen Zeichnungen sein, die von dem Artikel (3D-Modell) abgeleitet worden sind. Weitere typische Ar-
tikeldokumente sind  Beschreibungsdokumente, Montagehinweise, NC-Daten, Anderungshinweise,
Berechnungsdaten, FEM-Daten, DXF-Daten, Office-Daten. Ein PDM-System sollte solche Daten auch ver-
walten kénnen.

Alle Dokumente in der Firma sollten iiber ein einheitliches PDM-System und eine Oberflache zuganglich sein.

PROJEKTE

Mit dem Objekttyp Projekt fasst ein PDM-System Artikel und Dokumente fir einen Kundenauftrag oder ein
Entwicklungsprojekt zusammen. Das PDM-System erflillt dabei nicht alle Aufgaben eines umfassenden Pro-
jektmanagementsystems, ermdglicht aber einen gesamtheitlichen Blick auf alle relevanten Daten. Win-
schenswert sind Hilfsmittel fir die Verwaltungsaufgaben in der Konstruktion, wie Stundenerfassung und Ter-
minverwaltung. Artikel oder Dokumente kénnen auch in spatere Projekte integriert werden, ohne davon eine
Kopie des Artikels anlegen zu missen. Referenzdatensatze zu Artikeln sind hierbei die Lésung. Die projekto-
rientierte Verwaltung besitzt den nicht zu unterschatzenden Vorteil, dass alle zu einem Projekt gehdrenden
Informationen miteinander verbunden sind. PDM-Systeme, die eine solche Projektverwaltung nicht unterstiit-
zen, sind heute nicht mehr akzeptabel.
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STUCKLISTEN

PDM-Systeme stellen meist auf Basis der 3D CAD-Datenkonstruktion strukturierte Projektstrukturen der Bau-
gruppen grafisch dar. Diese Information sollte auch fir die nachfolgenden Abteilungen einsehbar sein. Damit
wird der Umfang eines Projektes schnell verdeutlicht.

Die Sticklistenverwaltung ist ein zentrales Verwaltungswerkzeug in der Konstruktion. GroRe PDM-Systeme
stellen die automatisch erstellten CAD-Strukturstiicklisten im PDM zur Weiterverarbeitung bereit.

Die manuelle Bearbeitung einzelne Stiicklistenpositionen sollte mdglich sein, sofern der Artikel-Status dies
zulasst. Beispiele hierfir sind Ole, Fette und Montagehilfsmittel.

SQL-SERVER

Dies ist eine Software die auch als Datenbankserver, der die Datenbanksprache SQL unterstiitzt, bezeichnet
wird.

Bekannte SQL-Server sind:

- Firebird SQL Server

- Microsoft SQL Server

- PostgreSQL

- MySQL

- Sybase SQL Server

- Oracle (Datenbanksystem)

Diese SQL-Server laufen als Dienst auf einer Workstation Hardware, fiir unterschiedliche Betriebsyteme.

Die PDM Software stellt SQL-Anfragen oder Abfragen an diese SQL-Server Dienste und bekommt dann Da-
ten Uber eine Schnittstelle (ODBC) oder direkt und viel schneller lber TCP/IP geliefert. Die Ausstattung der
Hardware richtet sich nach der Anzahl der gleichzeitigen User, die auf den SQL-Server zugreifen. Dies ist
sehr individuell, je nach SQL-Server Software. Der gleichzeitige Zugriff von 1000 Usern ist moglich, bei ent-
sprechender Hardware und Netz-Umgebung. Der SQL-Server sollte immer als eigene Hardware fiir PDM-
Systeme bereitgestellt werden. ERP-System bendtigen auch eigene und besonders hochwertige Hardware.

PDM System .. eigne Hardware, eigener SQL-Server
ERP System .. eigne hochwertige Hardware, eigener SQL-Server
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SuperServer

et Die SuperServer-Variante ist ein Multithreaded Server-Prozess. Der
SuperServer verwaltet alle Benutzer-anfragen und Verbindungen mit-
tels voneinander unabhéngigen Threads innerhalb eines Prozesses.
s Unter Windows (ab NT4) kann der SuperServer als Dienst laufen oder

Entuickler FrebirtEntuickier-Team generell auch als Applikation.
G et Fur den produktiven 24-Stunden-Betrieb erlaubt das mitgelieferte
S Backup-Programm (gbak) Online-Backups, ohne eine Datenbank her-
Kategorie Datenberkverwalungssystom unterfahren zu missen. Es sind nun auch inkrementelle Sicherungen
Heenz bk maglich (nbackup). Um Zugriff auf einen Firebird-Server zu erhalten,
deutscheprachiy muss der Standard-Port 3050 und 3060 fir TCP- und UDP-Zugriffe er-

B reichbar sein.

Die Firebird-Datenbank beherrscht gespeicherte Prozeduren mit einer

Oracles PL/SQL &hnlichen Programmiersprache. Abfragen konnen

ebenfalls gespeichert werden sowie Anderungen durchreichen. Kaska-
dierende Trigger fir alle DML-Befehle und referenzielle Integritat von Fremdschllisseln werden angeboten.
Alle Transaktionen sind vollstandig ACID-kompatibel (Atomicity, Consistency, Isolation und Durability) und un-
terstitzen Sicherungspunkte (Savepoints).

Der Server beherrscht unterschiedliche SQL-Dialekte, die individuell pro Datenbank festgelegt werden kon-
nen. Abhangig von den Dialekten kdnnen zum Beispiel identifizierende Namen beliebige Zeichenketten mit
Leerzeichen sein (quoted Identifier) oder Namen, die GroR-/Kleinschreibung ignorieren (case insensitive
Identifier). Mit den unterschiedlichen Dialekten kénnen Daten und Applikationen aus alteren Anwendungen
besser migriert werden.

Jede individuelle Spalte einer Tabelle kann ein eigenes Character-Set und eine eigene Sortierung haben
(zum Beispiel unabhangig der GroR-/Kleinschreibung). Unterstiitzt wird eine groRe Anzahl von vordefinierten
8-Bit-Zeichensatzen und einige Unicode-Varianten. Zusatzliche Zeichensatze und Sortierungen konnen im-
plementiert werden, ohne etwas am Firebird-Programmquelltext oder dem compilierten Programmcode an-
dern zu mssen.

Mittels UDFs (User Defined Functions) kann der Sprachumfang der wertverarbeitenden Funktionen erweitert
werden. Allerdings mlssen entsprechende plattformspezifische Bibliotheken erzeugt und eingebunden wer-
den.

Firebird verfligt Uber ein Eventsystem, mittels dessen Nachrichten an Clients verschickt werden kdnnen. Aus-
geldst werden diese (ber Trigger bzw. Prozeduren. Eine einzelne Datenbankdatei kann bis zu 64 Terabyte
groR sein. Eine Datenbank kann aus mehreren Datenbankdateien bestehen.

DM simply software arbeitet schon seit 2003 mit dem Firebird SQL-Server als einziges Datenbanksystem fiir
deren Software.

DM simply ist Mitglied der Firebird Foundation:
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Weitere Aufgaben eines PDM-Systems
Zu den weiteren Aufgaben, die ein PDM-System erfiillen sollte, zahlen:

e volle CAD Integration

e  Teileverwendungsnachweis

e Import Funktionalitaten

e Export Funktionalitaten

e  Benutzerverwaltung mit Zugriffsrechten

e  Standard-Workflow, erweiterter Workflow

e Anderungswesen, Anderungsmitteilung verwalten

e  breite Firmenzuganglichkeit

e  ERP-Anbindung nach der Freigabe

e  Viewerunterstiitzung fiir andere Abteilungen

e Web-Zugriff fir den Datenaustausch

e  Zeichnungen Drucken ganzer Projekte

e Umfangreiche Reportfunktionen

e \Visuelle Teileverwendung

e automatische Stiicklisten aus den 3D-Baugruppen
e automatische Stlickzahlen und Gewichte aus den 3D-Baugruppen
e Artikelverwaltung

e automatische Vergabe der Artikelnummern

e  projektorientierte Artikelverwaltung

e  automatische Projektstruktur méglich

e umfangreiche Artikelinformationen

e  Langtexte innerhalb des PDM fiir Zusatzinformationen
e  Benennungskatalog fiir Artikelbenennungen

e Schutz vor Uberschreiben Ihrer Daten

e mehrere Sprachen fir Stiicklisten und Reports

e automatische Stiickliste aus der CAD-Baugruppenstruktur
e automatisches PDF der Zeichnung

e automatische Vorschaubilder

e automatische Gewichts Ubertragung u. Berechnung
e automatische Stlcklistenstiickzahl

e  automatische Werkstofflibertragung aus dem CAD
e \Dolltextsuche Uber alle Eingabefelder

e  Fertigungsstticklisten, Reports

e Baugruppenliste mit Vorschaubildern

e Strukturstiicklisten EXCEL, PDF
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e Mengenlisten von Baugruppen in EXCEL

e  Teileverwendungsnachweis

e grafischer Teileverwendungsnachweis

e manuelle Bearbeitung der Stiickliste muss mdglich sein

e Anderungswesen u. Anderungsmitteilungen

e automatische Positionsnummer Sortierung u. PDM Synchronisation
e automatische Synchronisation der Positionsnummer auf CAD-Zeichnungen
e Artikelhistorie

e Artikelkarten

e \Vorlagenverwaltung fiir unterschiedliche Zeichnungskdpfe

e  Fremdmodell Integrationsgateway

e \Versionsverwaltung, Indizierung

e  automatische Indizierung der Zeichnungen bei Modellindizierung
e Import/ Export Funktionen

e ERP Gateway

e  EPLAN Gateway

e Vorlagenverwaltung fiir Geometrie

e Stahlbauprofile mit Verwaltung

e integrierte Werkstoffdatenbank

e Normteile Normteil- und Kaufteilverwaltung

e  PDM-eClass Klassifizierung und Verwaltung

e  Geschitzter CLOUD-Transfer zu Tochterfirmen

e Dokumentationssystem fir Montage oder Kunden

e einfacher Export eines ganzen Projektes

e  Direkte Exportfunktionen PDF, DXF, DWG, STEP

e  Drag & Drop Import

®  USW.

EINCHECKEN UND AUSCHECKEN

Indem Sie eine Datei aus dem PDM auschecken, stellen Sie sicher, dass anderen Personen diese Datei nicht
andern kénnen, wahrend Sie diese bearbeiten. Sie selbst jedoch kénnen die ausgecheckte Datei bearbeiten,
schlieffen und ereut 6ffnen und Sie konnen auch auf der Festplatte Ihres Fileservers mit der Datei arbesiten.
Andere Benutzer konnen die Datei erst andern oder lhre Anderungen sehen, nachdem Sie die Datei wieder
eingecheckt haben.

UBERSICHT
Einchecken = Dokument steht fir alle zur BEARBeitung bereit.
Auschecken = Dokument kann nur von einer Person bearbeitet werden.
Beim Auschecken einer Datei bleibt die Datei auf dem Fileserver gespeichert, wahrend Sie daran arbeiten,

aber Sie miissen immer noch die Datei einchecken, bevor andere Benutzer Ihre Anderungen sehen und
dann weiter daran arbeiten kdnnen.

‘ (c) 2018 - DM simply software engineering - Diisseldorf # Einfiihrung eines PDM # 12 / 49



Liste der Projekte / Auswahl = [ 22 | Unterverzeichnisse!

- =RULE olE i mn © Oberproj  Auswahl_ProjekiListe_Heute v

O Unterproj | ezies Progl- Testerzekcins

B3 gm
o (2 [a)[a) T B T
i Projekte + | kundenname ¥ | Zusatzinformation |ERPD | s
ed# APLE;’\;‘MCKN"Q & Voelkmann [ #Maschinentabrik Vlkmann GmbH, 44357 Dartmund
lpl 2 sehien & vortushiung [ # Daten i eine Online Varthnung
[, 360-Grad-Zahn
| 2013
| 2014
| ABC
- |, AutoCad
|| AVERP
- | BAUGR
- | BenHil
&, Berechnungen 4 L L
) :‘”"W‘“ jekte .. + | Proj 5 ERP-ID Sort indx [ +
uero
ek (Zvorfuehrung\Langtexte (- Daten fiir eine Online Vorfiihrung 1 0
- Ji CAD Voriagen (= vorfushrungiNX3 Nx 9 Daten fiir eine Onling Vorfiihrung 1 100 0
|| CATIA Ry vorfushungiNX3Manipulator [~ N<3 Manipulator Enric 1 105 0
&), Code RyvorfuehrungihxManipulator_KLEIN [~ N<3 Kisiner Manipulator Enric 1 108 e
%] DIN_Inventor RyvorfuehungNXAWickler [J-Nx3 Presse Enic 1 107 0
Eg DR Ryvortushung\NX8zellenradschleuse_1100 B NX 8 Daten 1 1 103 ]
|, DIN_NX_Kopie_Programm 2 .
RIS 5 vorfuehrunglinventor Inventar Version 2012 Fahrrad Gabel 1 0
DIN_Profile_IV @vorfuehnunglinventonRsdaufhaengung [- Inventor Version 2014 Radauthéngug komplet 1 of
5, DIN_Profile_SWX Rveriuehrunglinvenianstahbay [J- StahlbauINY 2014 1 0
| DIN_Profile_UGI Byvoriuehninglinventariacker [ - Tacker Inventor 2010 1 0
2] gﬂ’?‘ﬁmmf n i Rvortushrungynventariackerz L) Tacker Inventor 2010 ) .
B, DIN_SolidWorks_
e Ryvorfuehungindiblockbodengerusst [J- Blockboden Gerlist 1 104 0
- |Rwvortuehmngin@hubeinichtung [J-N<8 Hubsinrichtung 1 106 o

|, DM simply HILFE

ARBEITSWEISE

Alles beginnt im Vertrieb mit dem Kundenkontakt. Der Vertrieb legt im ERP ein Auftragsprojekt an. Der Inhalt
dieser ,Projektstlckliste” ist gleich mit dem Lieferumfang an den Kunden, nur das hier die Vertriebsartikel ab-
gebildet sind, welche die kompletten Baugruppen beschreiben und somit zur Kalkulation des Angebotes
herangezogen werden.

Bei der Auftragsbearbeitung ist diese Stiickliste mit den einzelnen Auftragspositionen Grundlage der Bearbei-
tung in der Konstruktion. Diese beiden Artikelgruppen sollten unterschiedliche Nummernkreise haben.

Die Vertriebsartikel werden durch den Vertrieb gepflegt. Bei den spater neu zu erstellenden Lieferlisten wer-
den die Vertriebsartikel durch die Konstruktionsartikel ersetzt. Dies sind die Artikel, die durch die Konstruktion
bearbeitet worden sind, oder die als Standardartikel in der Konstruktion ausgewahlt wurden.

Die somit neu angelegte, ergénzte oder veranderte ,Projektstlickliste” wird das Gesamtanlagenblatt, also die
gesamte Lieferliste und beinhaltet bei Auslieferung die realen Baugruppen und Artikeln.

Dies alles lauft bis hier im ERP (Warenwirtschaftssystem) ab.

Neu zu konstruierende Artikel und Baugruppen werden in DM simply PDM®definiert und verwaltet, bis diese
Artikel durch die Freigabe im PDM zum ,Eigentum* des ERP-Systems werden.

An dieser Stelle werden auch die realen Artikel durch die Projektverantwortlichen in der ,Projektstiickliste®
ausgetauscht.

Mit dieser projektorientierten Arbeitsweise konnen Baugruppen vorab gefertigt werden, um eine optimale Fer-
tigungsauslastung zu erreichen.

Fertige Baugruppen oder Standardbaugruppen kénnen friihzeitig in die Fertigungsplanung einfliefen. Noch
nicht fertige Baugruppen werden sequenziell ,nachgeschoben®.

Die Visualisierung tiber den Status der konstruktiven Fertigstellung einer Baugruppe oder eines ganzen Pro-
jektes kann auf unterschiedliche Weise in DM simply PDM® erfolgen.

Konstruktionstermine und Konstruktionsstunden kénnen ebenfalls in DM simply PDM®verwaltet werden.
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DM simply PDM ® erfillt alle diese beschriebenen Eigenschaften
und ist durch die einzigartige Lizenzpolitik auch noch sehr
kostengunstig.

Bei mehr als 3 Anwendern ist es das preis-
werteste PDM-System auf dem Markt.

ARTIKELVERWALTUNG MIT DER BILDERLISTE IN DM SIMPLY PDM

Nicht nur Konstrukteure sind visuell orientierte Menschen:

... denn Bilder sagen mehr als Worte ...

Deshalb gibt es in DM simply PDM eine unabhangige Bildverwaltung zur Unterstiitzung der Projektverwal-
tung.

Diese ist nicht so schnell wie die Suchliste in der Hauptmaske, hat aber den Vorteil der Anzeige von Vor-
schaubildern der Projekt-Artikel. Die Bilderliste befindet sich auf der Seite: ,Zusatz-Daten*

BILDERLISTE

Uber diese Bilderliste kann sofort der Stammdatensatz aufgerufen werden, oder der Artikel kann sofort ins
CAD geladen werden.

(c) 2018 - DM simply software engineering - Diisseldorf # Einfiihrung eines PDM # 14 / 49



Das ist Projektarbeit im wahrsten Sinne.

Dabei kann es sich um ein Entwicklungsprojekt oder einen Kundenauftrag handeln. Beides wird hier als Pro-
jekt bezeichnet.

Neben der grundsatzlichen Filterung der Daten nach einem gesuchten Projekt werden in DM simply PDM ®
gleichzeitig auch die Projektordnerstrukturen auf dem Fileserver angelegt.

DM simply PDM ® verwaltet nur Referenzen (Dateiverkniipfungen) zu den eigentlichen Dateien, die auf dem
Fileserver liegen.

Individuell vordefinierte Projektstrukturen fiir bestimmte Produktgruppen kdnnen automatisch erzeugt wer-
den. Die Basisdaten dazu werden in der Datenbank hinterlegt und dort gepflegt. Somit findet sich jeder
innerhalb der Firma sofort in den firmenspezifischen Projektstrukturen zurecht.

Daten aus anderen PDM-Projekten werden als Referenz-Datensatz in das aktuelle Projekt ,geholt. Daflr
gibt es eine einzigartige Referenzdatenverwaltung. Die physikalische Lage auf dem File-Server einer referen-
zierten Datei bleibt dabei unverandert. Es wird auch keine Dateikopie erzeugt. Nur freigegebene Artikel
kénnen so referenziert werden.

Andere Abteilungen sollten eventuell auf dem Fileserver nur Lesezugriff haben.

DM simply PDM®
Wirtschaftlichkeitim CAD-Umfeld zum Verwalten lhrer CAD-Daten und Dokumente ”JWE%

speziell fiirINVENTOR ®, SolidWorks ®, NX® und andere ... ,.,'_' sfh)p,k_ds
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GROSSERE FREIHEIT FUR DEN
KONSTRUKTEUR

PDM-Systeme verwalten,anders als die ERP-Systeme, den davorliegenden Entstehungsprozess eines virtu-
ellen Produktes. Hier sind die Freiheitsgrade wesentlich groRer und es kann besser auf die Bedirfnisse des
Konstrukteurs eingegangen werden, wodurch diese Systeme sehr gut fiir eine hohe Produktivitat der Kon-
strukteure programmiert werden konnen. Die transaktionsorientierten Prozesse (z.B. Freigabe) sind
gegeniiber den gestaltenden und kollaborativen Prozessen eher gering, da eine Konstruktion oft iber mehre-
re Wochen oder Monate geht.
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DM simply PDM®verwaltet alle technischen Informationen und Dokumente. Damit haben Sie das richtige In-
strument in der Hand, um lhre Engineeringprozesse optimal zu unterstiitzen.

Alle Abteilungen mit DM simply PDM ®arbeiten oder es zur Beauskunftung verwenden.

http://www.DM-simply.de

Bei der Entwicklung oder Anderung eines virtuellen Produktes kann das PDM-System die Mitarbeiter beson-

ders effizient unterstiitzen.
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SICHERHEIT BEIM SPEICHERN DER ERZEUGTEN DATEN

Die Verwaltung der Daten mit dem Windows-Explorer stellt keine Sicherheit gegen Uberschreiben von Datei-
en durch den Konstrukteur oder einen seiner Kollegen dar. Viele unnétige Kosten sind in der Praxis durch
dieses Problem entstanden. Die Verwaltung der Artikeldokumentationen, wie CAD Daten, Zeichnungen,
Stlicklisten, Anderungsmitteilungen, EXCEL-Berechnungen u.a. sind durch die Verwaltung mittels PDM-Sys-
tem projektbezogen gespeichert und damit gesichert abgelegt. Da die Artikelnummer fortlaufend generiert
werden und diese Nummer ein Bestandteil des Dateinamens ist, ist ein Uberschreiben nicht méglich. Beson-
ders nach der Freigabe eines Artikels, werden die Dateien automatisch schreibgeschitzt. Der Aufruf eines
Dokumentes geschieht grundsatzlich Uber das PDM, denn dieser Dateiname wird durch die Dokumentenver-
waltung ( PDM ) eindeutig referenziert verwaltet.

SICHERHEIT IM ENTWICKLUNGSPROZESS

nm (c) 2012 by Dipl. Ing . Alfred Steller - DM simply software engineering - 965236/01 - ZELLENRADSCHLEUSE - [ BEARD |= ]2 es

1:965330/01 P... -

1x965331/01 §...

1x965209/01 P...

1x965336/01 D...
1x965300/01 S..

1x965334/01 P..

1x96530L/01 ..

2x9653287/01 S... 1x965302/01 P...
\ Dise0t 6. -
g 2x965322/01 F..
1x965277/01 ...
1x965268/01 G... - o

1¢965332/01 L.

1x965335/01 L.

1¢965333/01 ...

14965281/01 D... 1¢965331/01 S...
1965332/01 L.
965236/01 [ ZE. i
[— 1x965280/01 G... [~ J 1965333/01 ..
i i 1¢965334/01 P...
Z00M (4
D o) o601 L. 1x965335/01 L.
[so0 |7 1000 | [FoK | ) 1x965336/01 D...
I
SHIFT + Maus = Horizontal | i i T
St + Maus = Verikal BoSEIOLL. | ] T
= Artikelverwendung ¥ B
B 4 1¢965348/01 S...
» Artikel-Anzeige 1x965284/01 L. &
. - Lese5U801 G..
» Artikel bearbeiten ..
20965350/01 R.
» Plotten
2096535101 .
» Anzeige f
e e 1x965285/01 T... [ % PR
»  Dokumentationssystem S

1¢965333/01 F...

» ENDE
1x965354/01 F.

2¢965355/01 F.

1x965356/01 B..
1x965273/01 ROTO.
1x965337/01 U. % 1¢965338/01 ...

1x965339/01 P...

1x965340/01 P...

1x965341/01 P...
2xD65288/01 5.

1¢965342/01 B...

1x965388/01 G...

Entwickler und Konstrukteure sind darauf angewiesen, alternative Konstruktionen und Varianten parallel zu
pflegen. Oft muss die Entscheidung fiir eine endgiiltige Konstruktion zwischen mehreren Losungsansatzen
fallen. Jeder Lésungsansatz ist meist eine Baugruppe und sollte auch eine eigene Artikelnummer haben.

Dies zu verwalten kann nur sinnvoll durch ein CAD-Datenmanagement geschehen,
eines wie DM simply PDM ©.
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Die Ablagestruktur der CAD-Daten ist durch den projektorientierten Ansatz einfach geregelt und Vorschauda-
teien sowie das automatische erzeugte PDF einer Zeichnung, machen den Entstehungsprozess fir alle
Beteiligten transparent. Die integrierten PDM-Viewer erméglichen die Daten sofort anzuzeigen. Sollen be-
stimmte Baugruppen nur durch einen Mitarbeiter ( Konstrukteur ) bearbeitet werden, konnen diese
,ausgecheckt” werden. Ein iiberschreiben im Team ist dann nicht mdglich, da dieser spezielle Status im PDM
und in der CAD-Umgebung gepriift wird. Nur der Mitarbeiter der dieses Dokument ,ausgecheckt” hat kann
diese Datei wieder ,einchecken® und fir alle wieder zuganglich machen. Die Problematik dabei, wurde vorher
schon beschrieben.

DM simply PDM € ist fiir alle die synchronisierte Informationsdrehscheibe. Dabei wird immer auf den aktuel-
len Datenbestand zugegriffen, eine temporéare oder lokale Datenablage beim Mitarbeiter PC, ist nicht
vorgesehen. Die erzeugten Daten sind grundsatzlich Eigentum der Firma und nicht der Mitarbeiter, als mus-
sen alle Daten zentral angelegt und verwaltet werden.

Bei einem Projekt kann es sich um ein Entwicklungsprojekt oder einen Kundenauftrag handeln. Dabei kann
auch die Projektplanung mit Open Workbench (kostenlose MS-Projekt Alternative) oder eine Terminplanung
mit Excel-Ausgabe durch DM simply PDM® erfolgen.

Die Terminverwaltung kann fir eine Hauptbaugruppe oder fiir einen Artikel erfolgen. Eine Erfassung der Kon-
struktionsstunden fiir ein Projekt oder einen Artikel ist ebenfalls méglich.

Die Termindaten werden in DM simply PDM ® verwaltet und in Open Workbench dynamisch dargestellt. So-
mit ist die Terminverwaltung im Team méglich und somit immer auf dem aktuellsten Stand.

Der Verwaltungsaufwand verteilt sich auf mehrere Personen, bzw. Abteilungen. Individuell vordefinierbare
Projektplanstrukturen erleichtern die Projektplanerstellung und machen die Anwendung zum Kinderspiel. Die
Projektplanung ist Bestandteil von DM simply PDM®und eine der produktivste auf dem Markt, da sie den ge-
ringsten Verwaltungsaufwand benétigt.
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e B “FLE‘"DW“C““"H @& Voelkmann [3# Maschinenfabrik Viskmann GmbH, 44357 Dortmund
& | 3D-Stahlbau
s & voruehnung [)# Detenfiir eine Online Voriirung
B 2013 =
G- 2014
B-J ABC
- | AutoCad
- |, AVERP
B BAUGR
& |, Benkil T = s
1. Berechnungen
E b :‘:’:{‘;ﬁ‘e* Kundenprojekte ..+ | Projektintos. Maschinentype [ERPID | Sort| indlx | ~
R 5 vorfuehrung\Langtexte £~ Daten fir eine Online Vorfihrung 1 0
3 Jy CAD Voriagen 5 vorfuehrung\NX3 NX 9 Daten fiir eine Online Vorfiihrung A 100 0
8-, CATIA @voruehnngiN<SManipuiator []-N<3 Menipulator Envic 1 105 0
51, Code @voruehnungiN<Wanipulsior_KLEIN (- N9 Kleiner Manipulator Enric 1 108 0l
(¢+Z] DIN_Inventor Rvoruehnung\h<Iwickler [ - N3 Presse Enric 1 107 0
O DI A voruehnungiN<d\zellenradschieuse_1100 NX 9 Doten 1100 1 103 0
e e o = rfueh o | B Inventor Vi 2012 Fahrrad Gabel 1 0
A e (5 vorfuehrunglinventor = nventor Version ahrrad Gabe . B
| DIN_Profile_IWV RuoruehnunglinveniorPadautheengung (- Inventor Version 2014 Radaufhéngug komplett 1 0
&, DIN_Profile_SWX Ruorushnunglinveniorisichbou [~ Stehlbau INV 2014 1 0
& . DIN_Profile_uGT @uoruehrunglinvenioracker (- Tacker Inventor 2010 1 0
‘r"ﬁ gm—:"[‘m“’:s o @ voruehnungyinventoryacker2 [- Tacker Inventor 2010 1 0
|, DIN_SolidWorks -
e @voruehrungindiblockbodengeruest - Blockbosen Gerist 1 104 0
&1 DM simply HRFE - | @veruehnungindihubeinichiung [3-N48 Hubeinrchtung 1 10 o
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SICHERE STEUERUNG DES ENTWICKLUNGSPROZESSES

Viele Unternehmen steuern Ihre Produktprozesse anhand von ,Reifegraden®, also von Vorstufen eines Pro-
duktes. Dabei werden Musterfertigungen oder Beschaffungsvorgange ausgeldst, die eine vorzeitige Freigabe
von Artikeln oder Baugruppen erforderlich machen. Die Steuerung erfolgt also anhand des Fortschritts der
virtuellen Produktdefinition.

DM simply PDM © realisiert das durch die Freigabe der Artikel oder Baugruppen, dabei kénnen sofort die
freigegebenen Daten an ein Warenwirtschaftssystem (ERP, AVERP, TimelineNeo, SysPro ERP) (ibertragen
werden.

Es findet keine Prozessverzégerung statt, die so freigegebenen Daten stehen sofort in der Beschaffung oder
Arbeitsvorbereitung zur Verfiigung. Teile einer Baugruppe oder Unterbaugruppen kénnen vorab zur Fertigung
freigegeben werden. Das Gleiche gilt fir die Zeichnungen.

Mit einem Projektviewer auf Baugruppenebene kann der konstruktive Status eines gesamten Projektes, an-
hand des Fortschrittes einer jeden Baugruppe abzulesen werden. Ein hervorragendes Werkzeug fir den
Konstruktionsleiter, die Terminverwaltung oder die Arbeitsvorbereitung.

Hier die Verwaltung auf Baugruppenebene:

810257-01 — I R [Doku-System] 00000 W LA Reease: (5072018
ZELLENRAD GEHAUSE v—#al 15 2 10000; 5p = 42 EEEEEEEEEE -
= augiuppen :Sp=
ohne Motor 18084) _ o HNNNRENEERI & .. [DORECTSICRRE!
b Hauptmenii A Artikel-Nr vV Bezeichnung Untertitel AbmaBe  Biid mlkg] Ersatz Verschl S TYPE Al
Teil  -Teil
[ Hauptzeichnung
- 1 .. 810300 01 |scunp 2ur (7% 0,05 FREL KAUFTEL
5 3 — NAMEPLATE HOLDER | Dregrichtungsanzeige | k.A @ v -3
zur k.A
12 -.— 810281 01  Blindniete = KA. 0,00 BEARB DIN-TEL
— 8 blind rivet | o | »
ANZEIGE aktualisieren 13 ~.—> 810301 01 |DECKEL 2um Klappen am kKA. . 25,01 BEARB 30-TEL
—a cover Gehause kA = Vd
COUVERCLE zum Klappen am kA
14 .— 810285 01 |FLANSCH - kA 0,11 BEARB 3D-TEL
’ — a8 FLANGE 3 » a
| BRIDE
(+) BAUGR Expandieren ) .— 810276 01 |AcHSE - — 3,72, (Pso%  |30-BAUGR
—_ AXLE —— a &
s ARBRE 4
() Zusemmenfassen 16 @ | .— 810290 01 |ACHSE kKA. 120,00, FREL 30-TEL
- AXiE e K P v
ARBRE IMPORT k.A. -
17 . 810277 01 kKA. BILD ? 0,02 FREL 30-TEL
\/L — 0 FLANGE IMPORT kA v [=]
4 BRIDE IMPORT kA
18 .—> 810288 01 | SCHEIBE < kA — 0,00 7 BEARB 3D-TEL
EXPORT nur Fertigungsteile.
+) .—> 810286 01 | ROTOR 2ur Zellenradschleuse  [k.A. 585,86 (Pso% #STL-KOPF#
f | S 2ur Ze oo KA «
“ 20 ..—> 809210 01 |HUTMUTTER E— 0,03 FRED NORMTEL
EXPORT Baugiuppe — '@ CAP NUT % 4 @
= =
ECROU A CAPUCHON
= 2 ..—> 5109101000 |01 | ABDECKSCHEIBE 2um Rotor 81D ? 0,37 FRED 3D-TEL
() (B Epadas a cover disc 2um Rotor v 8 .
e oo anvaan )

Die Angabe in Prozent wird automatisch aus der Anzahl freigegebener Unterpositionen einer Baugruppe er-
mittelt und geschieht automatisch. Der Status ,FREI* wére dann eine 100% fertige Unterposition einer
Baugruppe.
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| 5 Loschen_ WA pnase
8 Erwetens Enfigen Hdnsen # weiensien 4

& Ausschneiden ol Enfugen B Vorgang
Zuischensbiage

acken (4

W Vorgang

Resource (Al Ressourcen) = || @ Vergrosem

Schnelfter Zoom
Bibliothek x DM simply Projepian - TERMINE - Gantt-Diagramm v
Fovoiten | [T ] [ [ | | I ) ) ) ) e o e e e e e
D Name Start Ende [ Januar 2015 [ ez Warz 2015 [ Apri 2015 [ 1812015 [ sunizois
= s 05 12 19 2 2 o 6 2 @ 09 16 2 M 06 13 220 2 04 M 15 2% 01 08 15 2
Gantt-Dagramm Toto OAOL2015 13042015
7011 04012015 13.04.2015

05012015 12012015
05012015 12012015
06012015 13012015
ngsplan genemigt | 06.01.2015 13012015
07012015 15002015

MPHMNetz

PhasencbenenGartt |77/ 040 5 Anzahiung Kunde

ECES Teilzahlung 1 durch Kunde

07012015 14012015
5042 Teilzahiung 2 durch Kunde

08012015 15012015

710|050 = Entwiciungsaufirige Gbemehmen 09012015 17012015

09012015 16012015
10012015 17012015

erfass 11012015 18012015
eerfas 11012015 15012015
12012015 24012015
12012015 19012015
13012015 20012015
14012015 21012015
15012015 22012015

6 16012015 23012015
n 17012015 26012015
18012015 25012015
16012015 25012015
19.012015 28012015
19012015 26012015
2002015 27012015
21002015 28012015
2012015 01022015
2012015 29012015
ZoL015 30012015

24012015 31012015
25012015 01.02.2015
26012015 02022015
2012015 0202.2015
27012015 03.022015
27012015 0302.2015
8012015 10022015

PR 35120 & Lieferumpfang komplett auf Baustelie
ARG 121 Liferumpfang komplett auf Baustelle

Kontrolle 37130 = Adivitaten der Auftragsabwickiung
Filter & Sortierung

BESONDERE EIGENSCHAFTEN

Bei der Entwicklung unserer Software wurde viel Logik in das Programm ,einprogrammiert”, die aus der lang-
jahrigen praktischen Erfahrung der Entwickler mit anderen CAD-Systemen stammen. Einen groRen Teil der

Stlicklistenverwaltung wurde direkt in die SQL-Datenbank einprogrammiert. Die Firebird Datenbank bietet
dafir die in ,Gespeicherte Prozeduren® hinterlegt sind.

Diese ,Gespeicherte Prozeduren® sind vergleichbar mit einer Oracles PL/SQL &hnlichen Programmierspra-
che. SQL-Abfragen kdnnen ebenfalls gespeichert werden sowie Anderungen durchreichen. Kaskadierende
Trigger fir alle DML-Befehle und referenzielle Integritat von Fremdschlisseln werden angeboten. Alle Trans-

aktionen sind vollstandig ACID-kompatibel (Atomicity, Consistency, Isolation und Durability) und unterstiitzen
Sicherungspunkte (Savepoints).

DM simply PDM ® hilft Ihnen, den gesamten Lebenszyklus Ihrer technischen Projekte und deren Artikel zu
verwalten und erfllt dabei noch alle BedUrfnisse lhrer technischen Umgebung.

Nachfolgend sind einige besondere Eigenschaften von DM simply PDM ®aufgefiihrt:

EINDEUTIGE ARTIKELVERWALTUNG

Grundsatzlich werden alle Artikel automatisch mit einer individuellen Artikelnummer versehen.

Alle zusatzlichen Attribute zu einem Artikel werden in anderen Tabellenfeldern verwaltet. Die Zuordnung zu

einem Artikel ist jederzeit durch eine individuelle Datenbank - ID und durch einen weltweit eindeutigen UUID
- Schliissel gewahrleistet.

Ein Artikel wird Gber:
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Artikelnummer + Version + Type

.. definiert.
Artikel-Nr.: | V | #| Benennung: Untertitel: | Zus /Abmalte:
49950855 02 9 LAGER - -
42950854 01 & ZYLINDERKOPFSCHRAUBE - -
27950853 01 6 BUGEL - -
42950852 01 3 HALTER - -
22724205 01 & BANDFUHRUNG - -
22724205 01 [J] BANDFUHRUNG - -
22724204 01 =1 BANDFUHRUNG - -
2724204 01 [J] BANDFUHRUNG - -
42724203 01 & BANDUMLENKUNG - -
42724203 01 [ BANDUMLENKUNG - -
22724202 02 [ KONSOLE Unterbaugruppe -
22724202 02 & KONSOLE Unterbaugruppe DE 2500x600x230 DE
22724200 01 [ KOPFKONSOLE - -
lgoouopg | Ioeeprpopiooye oo [ |

Somit sind auch artikelbezogene Dokumente eindeutig zu verwalten.

VERSIONSVERWALTUNG EINES ARTIKELS

Die rasanten Produktlebenszyklen und die damit geforderten kiirzeren Entwicklungszeiten, in Verbindung mit
den sténdig notwendigen Produktverbesserungen, flihren zu einer schnellen Veranderung der Produkte.

Fir eine llickenlose Historie lhrer Konstruktion miissen Sie wissen, wer... was... wann... erzeugt oder gean-
dert hat.

Ein neuer Artikel bekommt automatisch die Version ,,01“ zugeordnet.
Nach der Revision entsteht ein neuer Artikel (anfanglich als eine Kopie) mit der Revision ,,02 usw.

Dabei wird der ,alte” Artikel inaktiv gesetzt, damit nur aktive Artikel in DM simply PDM ©
zu sehen sind. Das macht grofie Projekte viel Ubersichtlicher.

ARTIKELHISTORIE

Bis zur Freigabe eines Artikels werden alle Anderungen an diesem Artikel in DM simply PDM ® erfasst und
verwaltet. Die letzte Anderungshistorie ist also die Freigabe. Alle Datei-Versionen bleiben physikalisch erhal-
ten und konnen bei Bedarf aufgerufen werden.

Beispiel einer Anderungshistorie eines in Bearbeitung stehenden Artikels:
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oy
@ Schwerpunit

truktic 30

Objekt. =5 Freiheitsgrade % Schatten .| Orthogonal -
sichtborkeit” ) iMate-Zeichen | ' SHer St H Q) Ausgangsabene -

[ Sichtharkeit Einfacher Raur

Ansicht [T

@ Teturen aktivieren, =

d Senutrer- ol
- id

Biuing = | oheraee Umnschaken At ano dnen o Volloegatins.
Hag ip

Teee

&
= Fenster 7|
& Baugruppenansicht Navigiee,

[ 951253 j01 HAUPTBAUG

RUPPE BANDG -
B [ Drittaribieter E
|~ EQBenehungen b
t— [z Darstelungen

- [ Ursorung
- it i
1025 - IPE 500-9895_Rt

= 1951025 /01 PLATTE_S0-240-2230 - Inve

951025 /01 PLATTE_50-240-2230 - Inve

951025 /01 PLATTE 50-240-2230 - Inve

) 951025 /01 PLATTE_S0-240-2230 - Inve
}951025 /01 PLATTE_S0-240-2230 - Inve
951025 /01 PLATTE_50-240-2230 - Inve

J951025 f01 PLATTE_50-290-2230 - Inve
7 ()951025 01 PLATTE_S0-240-2230 - Inve
v (] 951025 /01 PLATTE_50-240-2230 - Inve
¥ () 951025 /01 PLATTE_50-240-2230 - Inve
H- () 951025 /01 PLATTE_S0-240-2230 - Inve
K ﬁ 951025 /01 PLATTE_50-240-2230 - Inve
- () 950981 /01 DIN 1025 - IPEL 240-2230 -

b
-
b
L
L
e

- (950981 /01 DIN 1025 - IPAL 240-2230 -
- () 950981 /01 DIN 1025 - IPBL 240-2230 -
@ () 950981 /01 DIN 1025 - IPBL 240-2230 -
[~ () 950981 /01 DIN 1025 - IPBL 240-2230 -
- () 950981 /01 DIN 1025 -TPBL 240-2230 -
- (}950989 /D1 DINI026 -Li 60 -400 - Inves
G- () 950989 01 DIN1026 - U 60 - 400 - Invel
- ()950989 /01 DIN1025 -U 60 - 400 - Inver
- [f)950989 1 DIN1026-U 60 - 400 - Inver
- () 950989 01 DIN1026 -U 60 - 400 - Invel
- () 9s09se jo1 DIN1025 -uso wm:v:
g1 (950978 o1 DN mzs-mm;ﬁu.n
F- f)es0978 oL DIN 1025 - IPEL 20-NE!-Ir
- 950978 f01 DIN mﬁ.mwu—sﬂo-n
- (F)9s0978 0L DIN 1025 - TPEL e
- () 950986 01 DINEN 10056-1 :mei 1
;- Fflososss o1 DINEN 100561 :
pjpm—

JATEN: Historie gines ausgewahiten Artikels, Modells, Dokumantes:

Artikeldaten zur Historie

Dbitum: 27.10.2009 16:06:37 [ ANDERN] Zng: 810246/01 | DBName: Steller | Datei: 810246.sldasm | PC-Login: Alfred | Format: CAD | Status:
[Jpatum: 29.05.2018 15:19:01 [ Ident-Nr. wurde geandert 1-PDM | DB-User: Steller | PC-Login:CAD
[Cpatum: 29.05.2018 15:19:01 [ BEARBEITUNG 1-PDM | DB-User: Steller | PC-Login:CAD
[Jpatum: 29.05.2018 15:19:01 [ -> eingecheckt durch Anwender: Steller 1-PDM | DB-User: Steller | PC-Login:CAD
[Jpatum: 29.05.2018 15:57:34 [ Type wurde geandert auf:3D-BAUGR ]1-PDM | DB-User: Steller | PC-Login:CAD

Beispiel:
Artikel: 845634 Version: 01

Derselbe Artikel findet sich so auch nach Ubertragung ins ERP wieder:

Artikel: 845634-01

Alle Versionen bleiben physikalisch erhalten und kdnnen bei Bedarf aufgerufen werden. Alle Dokumente, die
einer Revision unterzogen wurden, sind noch physikalisch vorhanden.

Es werden keine Dateien geldscht!

VORLAGENVERWALTUNG

In DM simply PDM ©kénnen bei der Neuanlage eines Artikels unterschiedliche Vorlagen herangezogen wer-
den. Diese werden dann zum eigentlichen neuen Artikel kopiert. Diese kénnen natlrlich auch
firmenspezifische Basisinformationen und Grundeinstellungen haben. Dies ist wichtig fir unterschiedliche Ab-
teilungen oder Maschinengruppen.
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Versionen mit Anderungswesen

Doppelklick libernimmit den Wert in das Vorlagefeld |

Format [ Verlage
s TEIL-ML-NX5
% SW_Flansch-NX75
' simFlow
“ry sim

Benennung
AD - Metso Lindemann NX5 Vorlage
Flansch als Schweissflansch NX75

ation FLOWW NX

|§anX5

——————— Profitverwaltung -----—-
Lokale Kopie erzeugen (3D-Profil)
Verschau Bild anzeigen

Dokumentation anzeigen

w. (PDF) I
|
|

. ins CAD-System laden

T Dpelkick e mimmt den Wertin das Varlagefeld |

*“AHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHHH

Format / Vorlage
KProfil_U_100-Anschiuss
KProfil_U_120-Anschiuss
KProfil_U_140-Anschluss
KProfil_U_160-Anschluss
KProfil_U_50-Ar

Benennung

Konstruktions Profil U_100mit An...
Konstruktions Profil U_120mit An.
Konstruktions Profil U_140mit An.__
Konstruktions Profil U_160mit An.
K ions Profil U_50mit Ans.

KProfil_U_B0-Anschluss

Konstruktions Profil U_80mit Ans...

KProfil_UAP_200-Anschluss
KProfil_UAP_220-Anschluss
KProfil_UAP_250-Anschluss
KProfil_UAP_300-Anschluss

Konstruktions Profil UAP_200mit .
Konstruktions Profil UAP_220mit ...

Konstruktions Profil UAP_250mit ...
Konstruktions Profil UAP_300mit ...

KProfil_UAP_80-A
KProfil_U_100-Anschiuss
KProfil_U_120-Anschluss
KProfil_U_140-Anschluss
KProfil_U_160-Anschluss
KProfil_U_50-Anschluss
KProfil_U_60-Anschluss
KProfil_U_65-Anschiuss
KProfil_U_80-Anschluss
KProfil UAP_100-Anschluss
KProfil_UAP_130-Anschluss

W Denfil 1IAD 4EQ Ancnblioo

e

K ions Profil UAP_80mit A...
Planungs Profil U_100 mit Anschl...
Planungs Profil U_120 mit Anschl.._
Planungs Profil U_140 mit Anschl .
Planungs Profil U_160 mit Anschl._.
Planungs Profil U_50 mit Anschlu...
Planungs Profil U_60 mit Anschlu...
Planungs Profil U_B5 mit Anschiu...
Planungs Profil U_80 mit Anschiu...
Planungs Profil UAP_100 mit Ans__.
Planungs Profil UAP_130 mit Ans...

Dlons e Drafil LHAD AE0 i Ane

3

i

Diese sehr schnelle Methode der Konstruktion mit CAD-Standardvorlagen kann fir beliebige Geometrie ver-
wendet werden, auch fiir vorbereitet Skizzen zur Geometrieerzeugung.

Beispiele sind hier:

Konstruktion

KProfil_U_65-Anschiuss Konstruktions Profil U_85mit Ans...
KProfil_U_80-Anschiuss Konstruktions Profil U_80mit Ans.
KProfil UAP_100-Anschiuss Konstruktions Profil UAP_100mit KansicANSCHLUSS
KProfil_UAP_130-Anschiuss Konstruktions Profil UAP_130mit
KProfil_UAP_150-Anschl K ions Profil UAP_150mit Plan-ANSCHLUSS
KProfil_UAP_175-Anschl K ions Profil UAP_175mit

5

2

| Ron |
|RRofr
| P4 |
| p5_|

GEOMETRIE

Anschlisse, Freistiche, Wellengeometrien, Standardwellen, Zentrierbohrungen ..
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STANDARDISIERTE ARTIKELBEZEICHNUNGEN

Der Benennungskatalog

Die Artikelnummern sind heute gllicklicherweise kiirzer und nicht mehr ,sprechend* wie in der Vergangenheit.
Die Dokumentenverwaltungen bieten genug Informationsfelder um nach einem Artikel zu suchen oder diesen
fir die Suche zu Gruppieren.

Daflir ist es jetzt umso wichtiger, dass die Bezeichnungen der Artikel fehlerfrei und eindeutig sind, damit die
Suche nach so einem Artikel auch ein vollstandiges Ergebnis liefert.

DM simply PDM ®stellt dazu eine Auswahlliste zur Verfiigung, die durch den Kunden angepasst und erwei-
tert werden kann. Dazu ist ein separates Verwaltungsmodul vorhanden, in dem sie bis zu 9 Sprachen erfas-
sen konnen.

Es werden gleichzeitig drei Sprachen angezeigt und bei der Neuanlage eines Artikels in die Benennungsfel-
der der Eingabemaske eingetragen. Nach der Einfiihrungsphase wird die Auswahl (iber den Benennungska-
talog durch die Konstrukteure zwingend.

Hier die Auswahl aus dem Benennungskatalog:

>, 157
e % ‘ ' Doppelklick ibernimmt den Wert !
SELEES

A Bezeichnung DE / EN/FR 2
ABDECKBLECH #cover plate #tdle de protection
ABDECKBLENDE #cover panel #panneau de remplissage
ABDECKFLANSCH #cover flange #couvrir bride
ABDECKGITTER #protection cover #grille de protection
ABDECKHAUBE #HOOD #couvrir

ABDECKKAPPE #COVER CAP #CAPOT DE PROTECT... |-
ABDECKSCHEIBE #cover disc #disque de recouvrement
ABDECKSTOPFEN #sealing cap #bouchon de fermeture
ABDECKUNG #COVER #RECOUVREMENT
ABDECKWINKEL #COVER ANGLE #ANGLE DE PROT...
ABDICHTUNG #SEALING UNIT #scellage
ABDRUCKSCHRAUBE #PRESSURE SCREW #VISDE...
ABDRUCKBOCK #PRESSURE PLATE #SUPPORT DE...
ABDRUCKSCHRAUBE #JACK SCREW #vérin
ABFALLAUFBEREITUNG #WASTE PROCESSING #traite. .
ABFLUSSROHR #waste pipe #tuyau déchets

ABLAGE #STACKER #DEPOSE

ABLAUF #drain #tuyau d"écoulement

ABLAUFBLECH #drain sheet #égoutter feuille

ABLAUFROHR #Discharge tube #Tuyau de décharge
ABLAUFSCHEMA #FLOW DIAGRAM #égoutter schémati
ABLAUFSCHIENE #Discharge rail #rail de roulement
ABLUFTDROSSELVENTIL #EXHAUST AIR FLOW CONT .
=) ABSATZMUFFE #REDUCING SLEEVE #réduire douille

— ABSAUGSTUTZEN #SUCTION SLEEVE #TUBULURE D"...
(&) ABSAUGVORRICHTUNG #SUCTION DEVICE UNIT #disp...

o a0 D _SBSCHRIDER gSepaglordsipaiiels o 0 0 0 0 0.

(r)

VIR LN N

Dreisprachiger Benennungskatalog in DM simply PDM®

Fir das DM simply PDM Dokumentationssystem © ist die eindeutige Artikelbezeichnung ebenfalls sehr
wichtig, da die deutsche Bezeichnung die Basis fiir die neun andere Sprachen sind.
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SUCHE, RECHERCHE UND VERWENDUNGSNACHWEIS

Nach allen Feldern in der Anzeigemaske kann gesucht werden, bei der Suche Uber mehrere Suchfelder wer-
den diese Felder als UND-Bedingung interpretiert. Andere Kombinationen sind ebenfalls méglich, eigene
Abfragen kénnen lokal gespeichert werden.

als Testbaugruppe

D=120

S [i]._#50933 ] magstab: :I

Name: Steller, Alfred Geandert Steller, Alfred
o | e T TR

Alle Artikel werden einem eindeutigen Projekt zugeordnet. Dies geschieht nach Auswahl eines Projektes vor
der Neuanlage fir jeden Artikel automatisch. Artikel aus anderen Projekten kénnen Uber Referenzdatensétze
dem aktuellen Projekt zugeordnet werden. Dies kann auch mit DIN-Teilen und Standard-Teilen erfolgen.

Referenzdatensatze kénnen nur von freigegebenen Artikeln erzeugt werden. Durch dieses Verfahren ist die
Erstellung eines Verwendungsnachweises auf ,Knopfdruck® vorhanden. Es wird eine Projektliste ausgege-
ben, in welcher der Artikel verbaut worden ist. Fir Anderung an einem Artikel ist das eine sehr wichtige
Funktionalitat.

Die Verwaltung und Erfassung von Dateiverkniipfungen per Drag&Drop ist ebenfalls mdglich.
Hierbei ist zu beachten, das diese referenzierten Dokumente auch zentral auf dem File-Server liegen
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UMFANGREICHE VIEWER UNTERSTUTZUNG

Um den anderen Abteilungen im Unternehmen die Mdglichkeit zu geben, auf die Konstruktionsdaten zuzu-
greifen, werden viele géngige Viewer unterstitzt.

Kostenlose Viewer fiir 2D- und 3D-Daten werden auf der Tools-CD mitgeliefert.
Die bekanntesten sind der JT-Viewer von SiemensPLM und der eDrawingViewer vonSolidWorks.

Viewerdateien werden beim Datenbankabgleich im CAD automatisch im Projektverzeichnis angelegt.

Nom simply Bidviewer (c) 2018 by Dipl. Ing. Alfred Stel ORF - [C:\PROJEKTE\Vorfuchrung\ Anlagenplanung \ Moerdijk.jpg 1

v o 1T2Go 1150 - Moerdijkjt] = B 8
Anfang  Ansicht  Darstellen  Analyse  Fertigung  Extras  Hilfle  JT2Go v @ o=
Mmvenn | B o il | @ S . @ AFEWO!L |9

&

| Driicken Sie F1 fur Hilfe | Speicher: 511,3M/32619,9M AA:|
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ANDERUNGSWESEN

DM simply PDM ®bringt einen speziell entwickelten Editor fiir das Anderungswesen mit. Das Formular ist in-
dividuell anpassbar. Die Artikeldaten werden automatisch an den Editor (ibertragen und der Konstrukteur
kann zusatzliche Texte in den RTF-Editor eingeben. Beim Speichern wird dieses Dokument automatisch in
die Datenbank eingetragen. Diese Anderungsmitteilungen werden als Referenz auch an ein ERP (ibertragen,
sofern diese Anderungsdateien vorhanden sind.

fDHsimp!y-ﬁndemngsmi‘tteiung,(c)2004bnyredSteﬂer-Diisseldor‘l Sci =L
Datei Drucken
@R Y RReo] ARz %« [EEEiEE =d
B =

FIRMENNAME

## Anderungs-Mitteilung ##

Abteilung: Fonstruktion

Sachbearbeiter: Steller / Tel: 420 Nr.: [7015/01]

Zeichnungs : 5477350800

Artikelnumme : 1009435|

Benennung : Unterlegscheibe

Untertitel : DRAG&DROP - IMPORT

Zusatztitel :

Anderungsstand : 01

Geédndert :  Steller

Anderungsdatum : 26.05.2009

Status : BEARB

Projekt/Auftrag:

[ x ] keine Anderung vorhandener Teile

[ ] vorhandene Teile nacharbeiten [ ] vorhandene Teile verschrotten

[ ] BRusmustern + verschrotten [ ] Projektbezogen iiberarbeiten

[ ] Lagerbestand verschrotten [ ] Lagerbestand iilberarbeiten

Anderungstext:

Hier steht der Anderungstext

W

c:\projekte\vorfuehrung\solidworks\steuckliste\5477350800_01.rtf
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- DM simply - Verwendunqsnachweis (c) 2008 by Dipl.Ing Afred Steller - DUSSELDORF [E=mlEe

25— BT el

BANDFUHRUNG

Verwendungsnachweis £ux: /7 bxsesza0nL P,

eiees %65 S,

1296520901 P

14365536101 0.
1396530011 5.

esTL P
L9101

oL L

Lx650211 .

sszom eSOl L

fnzeige Diagramm 2o/ . e

# Der Artikel wird in nachfolgenden Projekten verwendet .|

La965281/01 0. LU0 S,

Prasati: L0t L

)
Vers: ilw\kopfkonsole e

E

3401 P

4 e L Teess0n L

Tuses601 0.

Projekis - Kupfkonsole Solidiorks 2013 )
I... Verz: itw\kopfkonsole

2236534601 5.

P

‘\ 19654801 .
B ———
—
—— .
——

LGS F

2565550 F

1396535611 6
196527301 ROTO
19601 V. [ LesENL

wusesoL P

Lases30NL P

LsesaLoL P
s S,

‘TSz B

1396598911 G

STUCKLISTEN

Die Sticklistendaten werden in SolidWorks, Inventor und NX beim Speichern automatisch nach DM simply
PDM ©iibertragen. Dabei wird die 3D-CAD-Baugruppenstruktur identisch abgebildet.

Ebenso werden die wichtigsten Informationen wie Stiickzahl, Gewicht, Werkstoff, Gesamtgewicht, Baugrup-
pengewicht usw. ins PDM Ubertragen. Ein automatischer Testlauf fiir Artikeldaten findet unvollstandige
Stucklisteninformationen heraus, eine Freigabe von Baugruppen oder Teilen ist mit fehlerhaften Daten nicht
maglich.

Fertigungsstiickliste
DM simply software engineering - Am Trippelsberg 92, 40589 Disseldorf

- i eines fuer 012345676,398
SPINDELLAGERBOCK 970733 / 01
zur Riemenspannung
= Status: PRUEFEN Erstellt: Steller, Alfred Datum: 26.04.2016
Pos. | Menge | Benennung Abmafe Artikelnummer  [No]  Gewichte [kal [ ident-Nr: ‘Artkel-Type | Bemerkung
Untertitel Werkstoff
1 2| PLATTE R a 1,14 0
970735 / 01
zur Spindellagerung der $2350RG2 / 2,29 3D-TEIL
2) 1| PLATTE R Ja 395 0
970734 / 01
zur Spindellagerung der S235JRG2 3,95 3D-TEIL
3 4| ZYLINDERKOPFSCHRAUBE M10x050_129 - 002 'DIN912 M10x050_129
- 962537 / 01
DIN 912, SO 4762 129 0,08 KAUFTEIL
4 4| SECHSKANTMUTTER M12_129 - 0,02 DIN934 M12_129
970471 /01
DIN 934, DIN EN ISO 4032 129 0,08 DTl
Pos in dieser Stickiiste = 4 _— a4
Gesamizahi Teile = 11 Gesamigswicht: 0 1ka

Fertigungsstiickliste
DM simply software engineering - Am Trippelsberg 92, 40589 Diisseldorf

Artikelnummer: —
GELANDER 970810 /01
Alle Gelénder
- Status: PRUEFEN Erstellt: Steller, Alfred Datum: 05.05.2016
Pos. | Menge | Benennung Abmafe Artikelnummer NG| Gewichte [kl | Ident-Nr: Artikel-Type | Bemerkung
Untertitel Werkstoff
1 1| GELANDER - a 040 0
- 5235JRG2 970841 /01 0,40 SCHW-BAUGR
3] 2| GELANDER B=1103 , H=1122 - 0,00 2 Stuetzen, eckige Form
970829 / 01 :
Anbrimgung seitlich an Trager (1.0038) S2350RG2 0,00 SCHW-TEIL
4] 1| GELANDER B=2486 , H=1979 - 38,10 2 Stuetzen, eckige Form
970828 / 01
Anbrimgung seitlich an Trager (1.0038) S2350RG2 38,10 SCHW-TEIL
5] 1| GELANDER B=1713, H=1122 - 13,02 2x Stuetzen , eckige Form
970827 / 01
Anbrimgung seitlich an Trager (1.0038) S2350RG2 13,02 SCHW-TEIL
6] 1| GELANDER B=1713, H=1122 - 14,74 2 x Stuetzen , eckige Form
. i 970826 / 01 8
Anbrimgung seitlich an Trager (1.0038) S2350RG2 14,74 SCHW-TEIL
Pos in dieser Stuckliste = 5 .
Gesamtzahl Teile = 6 Gesamtgewicht: 66,26 kg

(c) 2018 - DM simply software engineering - Diisseldorf # Einfiihrung eines PDM # 28 / 49



BAUGRUPPENSTUCKLISTEN

Eine Baugruppenstiickliste gibt die Artikel mit Stiickzahlen und Gewichte der aktuellen Baugruppe wieder.
Diese ist nach dem CAD-Datenbankabgleich sofort fertig und kann als Report ausgegeben werden.

Der Report kann in DM simply PDM ®gespeichert werden. Baugruppenstiicklisten zeigen immer nur die ein-
fache Liste der Unterpositionen, also nur eine Auflésungsstufe unter dem Baugruppenartikel.

e Dies ist die schnellste Methode, eine Fertigungsstlickliste zu erhalten.
e Nattirlich mit dem firmeneigenen Logo und der firmeneigenen Adresse
e veraltete Artikel“ werden in der Baugruppe sofort kenntlich gemacht

DM simply + ERP-Gateway (c) 2003 by DiplIng. Alfred Steller-Disseldorf, Registriert fir: DM simply Demo - hier steht Ihr Firmenname und LOGO

Hauptmenu [E] Haupt-DATEN |+ Zusatz-DATEN Stiickliste + Listen |% Projektverwaltung |83 Bezeichn.-Vorlagen-Profile Abfral ’b Richtinie CAD|| 7' ""GV\IE
Projekt: - Soli Stiickiste ZELL EUSE #Vorfiihrung ichnis: C:\Proj g'Soli i 8193 |
l Listenauswahi .. I
RATOR ist idet! AdtikelNr. ¥ #. Benennung: B
® ~| &811470 01 @& Fiihrungsbock :;‘
ArtikelNr... (810400 01 i 42810423 01 @ DECKEL STL
Alle anzeigen | Benennung: |BGR. ZELLENRAD ‘ 3 | a 810400 [0 |~ |BGR Zellenrad |
=L om0 O BGR ROTORWELLE (5]
Unlertitel. ### Gesamtbaugruppe ### 47810292 01 & ROTOR
NEUE Suche & 42810289 02 © DECKEL
— Zus /Abmabe: -50 Stufen - 5810286 ” 0 [T ROTOR
S Ident-Nr T 47810276 01 B ACHSE
SUCHE global ‘é; 47810269 01 & GEHAUSE
Ersaz it £7810266 01 & LAGERBOCK @
= Ja/Nein fir die Giligket des Arikels . 42810265 01 & TRAEGER
SUCHE im Proj. ) §
im Proj ;5 srATUS: [BEARB > o NICHT 4810264 01 @& INSPEKTIONSTUERE n
~ £810263 01 & LAGERBOCK [ |
-5 Type: [#STLKOPF# v o 4810262 01 @ DECKEL
SEARDEIIEN | =% £810261 01 @ LAGEREINHEIT (1]
= AnderDatum 29.05.2018
£7810260 01 [T) BGR. Zellenrad (VERSIONEN) m
Geandert von: Steller | &810259 01 & WELLE
4810258 01 [T) GEHAUSE 2l
47810257 01 [T ZELLENRAD GEHAUSE B
42810256 01 & GEHAUSE
_ s £810251 01 & LAGERBOCK
Assnige f J 42810250 01 & TRAEGER
£810249 01 @ INSPEKTIONSTUERE
4810248 01 & LAGERBOCK
= £810247 01 & DECKEL \2)
et T 47810246 01 & FUEHRUNG —t
/ —
Anderungsmitteilung 'ﬁ
. v
u‘ Ergdnzungsdaten: =
- 3 : ®
Rickginglg mechen | ‘ A En ©Aus IO
= be + STATUS o el daten | 7 Pfade |# Zusatzmodule |# Unterstruktur / Zugehorigkeit -
reigal =
STUCKUSTE & ;mkemr, v Cﬁgnennung . Unteritel Abmasse TxBxH TF et
810257 01 | ZELLENRAD GEHAUSE ohne Motor TYPE 1100 B3 21—
Artikel Typ andern A £5810305 01 G SCHEB zurMotorbefestigung D=120x15 Tl é:
Neuer Artikel -+ 9P 818332 B O GETRIE ASTOR = FE ¥ 2 l
Neue Version / Rev... ©* \
Umbenennen 4
. v
Loschen ®
ey | i i i .ipg Ungiiltige Positionen in selektiert
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DM simply + ERP-Gateway (c) 2003 by DipLIng. Alfred Steller-Diisseldorf, Registriert fiir: DM simply Demo - hier steht Thr Firmenname und LOGO

810257-01
BEARB
Anzeige

T

»
L

Stufe Anzeigen
% Gesamtanzeige
A

E—ID Diagramm
0
—=

X5 Excel Stiickliste

-

STUCKLISTEN

[ reporrs, Listen

p (Pos)-Sortieren

LS

STRUKTURSTUCKLISTEN

Strukturstlicklisten stellen die gesamte Struktur einer Baugruppe in allen darunter liegenden Ebenen dar.

Eingabe Stiicklistendaten: 0000000 /01

Abmafe: Pos Stilck: Werkstoff
—Einsatzstahl — =
Anzeige: <B6> Telle Baugruppenzahl: <15> Stufenzahl:

Stuckliste: 810257 ZELLENRAD GEHAUSE

~ [[E] Haupt-DATEN |+ Zusatz-DATEN |E] Stuckliste + Listen |% Projektverwaltung |Ba Bezeichn -Vorlagen-Profile | E] Abfra 3 Richtinie cao|[ P H“er‘lu

0000
§ Gewicht Stufe: T/BIK VBGR STL Zusatzinformation. ‘l I
|

Artikelnummer . Vers | Bezeichnung Untertitel AbmaBe
= EI_Jsmm 01  ZELLENRAD GEHAUSE ohne Motor TYPE 1101 *

= © 810304 01 BGR ROTORWELLE verfahrbar kA,
e-#810289 ** 01* |DECKEL verfahrbar D=959
B g10283 01 RING - KA.
4310282 01 RING - KA.

D g10296 01 LASCHE @ kA
810297 01 |DECKEL 2ur Rolorlagerung kA
810275 01 PENDELROLLENLAGER - KA.

A g10299 01 |DECKEL - kA
Fa10298 01 |HALTER zur Rotorfahrung kA.
510284 01 SCHMIERNIPPEL = kA

¥ g10300 01 SCHILD 2ur Dregrichtungsanzeige KA

S 810281 01 Blindniete - kA

T 810301 01 |DECKEL 2um Klappen am Gehause kKA

& 810285 01 |FLANSCH - KA

o # 810276 01  ACHSE als Hauptantriebsachse -
810290 01 ACHSE - kA

B g10277 01 FLANSCH 2 kA.
810288 01 SCHEIBE - kA

= 8810286 01 ROTOR 2ur Zellenradschleuse KA.
:aogzm 01 HUTMUTTER DIN 3434 m12

oo 4 0ttt ttttttstt ot SN G b bttt DL bttt B Pos |

Diese Struktur einer CAD-Baugruppe wird im Normalfall hier automatisch im PDM hinterlegt.

Dabei beinhaltet DM simply PDM®auch einen komfortablen Stiicklisteneditor, mit dem auch manuelle Stiick-
listen erstellt werden kénnen, oder es kénnen die Stlicklistendaten aus den CAD-Systemen erweitert werden.

Da die Stammdaten der Artikel schon vorhanden sind, kénnen die manuellen Stlicklisten sehr schnell fertig-
gestellt werden. Manuell erzeugte Stlicklisten, zum Beispiel in EXCEL, sind weitaus langsamer zu erstellen.

PACK

Stickliste

Packlste

Start |Basisdaten Kunden Stiickliste | Packliste Standard

Strukturstisckliste fr die Fertigung

ITW Packing Systems Group, Westing 13, D-40721 Hilden, Germany

724200

KOPFKONSOLE

1 x Fertigen / (incl.

Projektplan, Termine) %l

s s postion (rkelnummer /articel

{pmate / part

Bezeichnung J deseription roportians

Ieter-tur. /
Inciertiication

| [5- Gewicht /
iooes [erkstaft {material st

[11-01 724202

bracket
/Unterbaugruppe DE

2500x600x230 DE| -

1| - 21,71

102 724175

tank
g

1 (1.0038) S2351RG2 13,60

- 202 . 513590

HOLDER
/-

1 (1.0038) S235IRGZ

[3]-02 ..MH-00-1003

AUSDRIUCKER / fir 20x4500

dgdgd dhd
ddjd

XXXXXXXI0000000

~ 103 950854

oylinder scren
;-

(1.0038) S235IRG2

- 2-03 950861

SCHEIBE / -

(1.0038) S235IRG2

- 303 10 950852

HOLDER
/-

(1.,0038) $235IRG2

~ 4-03 11, 950853

KLEMMBUGEL / -

(1.0038) 5235IRG2

[51-03 ...513635

KLEMMHEBEL / -

- 104 .11, 950855

BEARING BLOCK
/-

(1.0038) $235IRG2

1100 950856

KLEMMSCHRAUBE / -

(1.0038) S235IRG2

950857

BRACKET
s

(1.0038) S235IRG2

.11, 950858

HEBEL / -

(1.0038) 5235IRG2

100 950860

KLEMMBACKE / -

(1.0038) 5235IRG2

~ 603 | L. 950862

PASSSCHRAUBE / -

(1.0038) 5235IRG2

Datei: 724200 xls

21032014 - 15:41:07

Seite: 1 vor: 4

m
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Beispiel:
Struktursttickliste (EXCEL-Format, PDF-Format)

Die Ausgabe der Strukturstiicklisten erfolgt grundsatzlich im Format von EXCEL-2005. Somit kann praktisch
jeder diese Stiickliste lesen. Dabei kann das Ausgabeformat (Layout) nach Kundenwunsch angepasst wer-
den.

Die Excel-Datei kann man auch flir den Datenaustausch verwenden oder einem externen Fertiger zur Verfi-
gung stellen.

MENGENSTUCKLISTE

Eine Mengenstiickliste sollte auch zur Verfligung stehen.
Die Mengenstiickliste fasst alle gleichen Teile einer gesamten Baugruppe mengen mafig zusammen.

x
heQ - BHe ¢ [UEw By -aZEHE Al |
= ~
ﬂ W Packliste
ITW Packing Systems Group, Westring 13, D-40721 Hilden, Germany
- Mengensiuckiiste - o far (1 %) Fertigungsmenge
810257 |<=Baugruppe (1x)| 01 [ ZELLENRAD GEHAUSE ... bestehend aus [167] Teilen Abmasse B H Stk Werkstoff 4.266 [ka] | ~Type-
LN 1 510283 o1 [ rmnG- KA = | = 2 | ka 00 | 3pTEL
LFaNr: 2 510282 o1 [ RmG- kA - - 2 | 129 00 | KaUFTELL
N3 510296 o1 | iasche- KA. = || = s | szsmcz 00 | 3pTEL
LN 4 510287 01 | DECKEL zur Rotorlagerung KA. 2 | = 1| szsme2 00 | soTEL
LN s 810275 01 | PENDELROLLENLAGER - [ - - 2 | ka 04 | DmvTEL
AN 6 510239 o1 | DEckeL- KA. = | = 1| szsmez 145 | scrw-Ten
AN 7 810298 01 | HALTER zur Rotorfuhrung KA. = | 1| szsne 44 | 30-TEL
LORORE 810280 o1 | scHmERNIPREL - [ = || = 3 | sooeo (e3s5) 00 | KaurTEIL
[EIRNR) 510300 01 | SCHILD 2ur Dregrichtungsanzeige [ 2 | 1| enaw_amnn 00 | waurTEIL
LA 10 810281 o1 | Bindniete - KA. - - < | se 00 | omTEL
LN 11 510301 01 | DECKEL zum Kiappen am Gehguse [ = [ = 1| 10038 (s2353R62) 250 | 30-TEL
LN 12 510285 o1 | FLanscH - KA = | = 2 | 10552 (Gs-52) 01 | 3p-TEL
e swas0 | o1 | acwse- o - = 1200 | soen
LFdNr: 14 810277 o1 | FLanscH - KA s | = 2 | 10038 (s2353R62) 00 | 3p-TEL
LN 15 810288 o1 | screrse- KA. - - 1| 88 00 | 3pTEL
LN 16 09210 o1 | HUTMUTTER DIN 3434 M1z = | = ss | a8 00 | nomMTEL
- 5 "71/4 v@@|e 21014 « FE l:’t?‘ Ll; 77777 ”sue: [7171.;;’8.27 in]
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Positionshnummern

Positionsnummern werden in Baugruppenzeichnungen benétigt. Meistens findet man stiicklistenbezogene
Positionshinweise mit einfacher Nummer, die identisch mit der Positionierung der Stiickliste ist.

Das Erzeugen der richtigen Positionsnummernreihenfolge ist bei grofien Baugruppen sehr aufwendig und
kann, incl. der Kontrolle mit dem PDM Stlicklistenpositionen lange dauern und das bei jeder Anderung und
bei jeder neuen Baugruppe. Das ist teuer und somit unwirtschaftlich!

Normalerweise sind die Positionsnummern wahllos ausgewahlt und haben kein erkennbares System.
DM simply PDM erméglicht, die Positionsnummern immer nach einem gleichen Schema zu sortieren,
das nachfolgend beschrieben wird.

Nachfolgend zeigen wir die Verwendung von Positionsnummern mit der automatischen Generierung:

Baugruppenzahl: <0

~ # 724200 01 KOPFKONSOLE L incl Projekt.. 1
- ® 125559 U! ROLLE alsTamauqmpne n=120 1
5724202
724173 01 WINKELPROFIL
950880 ﬂi SCHLITTENPLATTE - - IOO:iB)SZBSJRGZ
950881 1 SCHE! 10038) S235JRG2
- ---------- -----------
3 0T ZYLINDEI FemPZylmde?---'-1lr25-18?.---.-7-- :?'oo
950891 m SCHALTER Fa SICK MZT6-03VPS-KWO | Fa SICK, 1
.G 724170 WINKEL (1.0038) S235JRG2

: Somses 01 |AGER FshLaqemodtLBN "
i 01 |SCHELLE SICK_SCHELLE_BEF-KHZ-., s - 2
01 |SCHEIBE . . S o1 f’ 86

01 ZYLINDERKOPFSCHRAUBE - - - 14 10038]5235JRGZ
01 MUTTER - = - %

01 ZYLINDERKOPFSCHRAUBE DIN_7984_Zylinderschraube - - 18 10 -

01 SECHSKANTMUTTER 150 4035 | - | - A7 1 1.0038) 5235JRG2

01 [FEDERRING

Das Schema ist immer das gleiche, wodurch sich alle Mitarbeiter,
auch in groBen Stiicklisten, sofort zurecht finden!

Nun wére es wiinschenswert, wenn diese Positionsnummernfolge auch in den Ansichten der Zeichnungen zu
erkennen waren. Hier kommt das DM simply Positionsnummerntool zum Einsatz, mit dem die Stiicklistenpo-
sitionen in DM simply PDM und die der Zeichnungsansichten assoziativ gehalten werden konnen, auch bei
Anderungen an der Baugruppe. Damit kénnen Sie viel Zeit und somit Geld sparen.

Die Neupositionierung erstellt folgende Reihenfolge der Positionen:

1. Baugruppen

2. T eile fir die Fertigung
3. Kaufteile

4. Normteile
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Pox(I ) -

Powih ) -

Post 10) -

Posi2) -

Pos(1l ) - BEOSID . DIN P12

WORKFLOW UNTERSTUTZUNG

Die Auswahl des Workflow-Status erfolgt interaktiv und ist grafisch orientiert, wie unten dargestellt.
Hier die Priifungsaufgaben einer Baugruppenpriifung fiir mehrere Mitarbeiter:

MIEXOSS 129 <10

S - [ \N g ol g

Fiir die projektbezogenen PRUF- Aufgabe
stehen fol; i i

i

zur Yerfigung:
ProjekiBez = Beschreibung Kundenprojekt

TERMIN = PLAM-Termin der Fertigszellung

Kunde = Kundenangabe, Kundennamen

MO g
FEtaungacefin,

und aigemene Frig,
18 er Baugrpne

ArtikelNummer = Nummer des Artikels

FunkBion s,
turch gie K"“"Whﬂ‘glmmw

an NG
und
Honstruktionsletung
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OIS

menname und LOGO

g Hauptmeni |E] Haupt-DATEN |+ Zusatz-DATEN Stuckliste + Listen |% Projektverwaltung |Ba Bezeichn.-Vorlagen-Profile Abfral
Frelgabe + STATUS g Projekt- - Soli Stiickliste ZELL EUSE il ichnis: €] j i i
STUGKLISTE E I Listenauswahi |
Aol Typandem X e Avikglhr W #. Benennung
| = ~| £2811470 @ Fiihrungsbock
Neuer Artikel + Antikel-Nr... [B10257 01 25810423 @ DECKEL
|| Neue Version/Revision || penennung: [ZELLENRAD GEHAUSE #5000 O IHGEC 25l Bhea]
= 47810304 © BGR. ROTORWELLE
Umbenennen .~ Unterttel: [ohne Maotor £810282 & ROTOR
6 — 810289 © DECKEL
TRt e Zus JAbmate: TYPE 1100 ?amznﬁ M RoTOR
Volltextsuche = der | ‘I‘ 2810276 & ACH%E
[ o £/810269 B GEHAUSE
Ersatzfir £2810266 & LAGERBOCK
Werkstoffe Ja ! Nein @ .. fir die Giighet des Arflels 42810265 & TRAEGER
Workflow - Aufgaben ¥ smms, I NICHT £2810264 & INSPEKTIONSTUERE
£/810263 @ LAGERBOCK
Type: [#STLKOPF# 42810262 & DECKEL
£810261 @ LAGEREINHEIT

nder-Datum: [20.05.2018
= £2810260

Geandert von: £2810259
: v
42810258

810257

[T BGR. Zellenrad (VERSIONEN)
& WELLE
[T GEHAUSE

e8| ZELLENRAD GEHAUSE

£810256 B GEHAUSE

£8102851 & LAGERBOCK
£2810250 & TRAEGER

£810249 & INSPEKTIONSTUERE
£810248 & LAGERBOCK
810247 % DECKEL

£2810246 & FUEHRUNG

Ein komplettes externes Workflowmodul kann alle Priifungsaufgaben einer Baugruppenpriifung im Unterneh-
men steuern:

ply Workflow Enterprise (c) 2015 by DM simply software engineering - Workfon ERSION nur fir Testzwecke 2

Guppe - Progammierer \ W ] w .
iyl aineiing o ||t E“E Hauptmenu JA Adfgaben FH] Monatsubersicht Jender Ubersi...| | [ Anhang / sonst... Logdaten
Verbunden : Alfred Steller Workflow - TESTVERSION nur fir Testzwecke zu verwenden ! - Version: (Release: 04-08-2017 -x32)  Anwender: [ 20 ] User Version
UseeD -5 30.07.2018
| f DM simply WORKFELOW (g 2015 by om simply sofwars - bussaldort
@, e

zur'Verwaltung aller. Mitarbeiteraufgaben in Ihrem Unternehmen

2] WF - Hauptmend

» Dokumentenverwaltung

oV 4

romm

A Beenden
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WORKFLOW Aufgabenverwaltung

DM simply WORKFLOW Enterprise

rflow - TESTVERSION

g Eg Hauptmenii A Aufgaben Kalenderuhersl... * Logdaten

F monatsibersict |
Vetbunden: lfed Stllr

EE Anhang / Sonst...
[ 30.07.2018 i [Enric, van Gansewinkel Variablen TEXT:
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WORKFLOW MANAGEMENT

Das Workflowmodul ist eine Arbeitsablaufverwaltung von DM simply software und beinhaltet neben dem all-
gemeinen Verteilen von Aufgaben an Mitarbeiter, z.B. auch das Prif- und Freigabewesen in einem Freigabe-
prozess.

Ein Prozesstyp wird in Form eines Ablaufdiagramms durch den Anwender ausgewahlt und durch DM simply
WORKFLOW © ausgefiihrt. Der aktuelle Prozessstatus kann jederzeit visuell am Ablaufdiagramm erkannt
werden. An einem Aufgabenprozess kénnen mehrere nachfolgende Mitarbeiter beteiligt sein. Auch parallele
ablaufende Arbeitsprozesse bei mehreren Mitarbeitern sind mdglich. Der Anwender verwendet vordefinierte,
firmenspezifische Ablaufdiagramme. Diese sind im Vorfeld von einem KeyUser erarbeitet, getestet und zen-
tral hinterlegt worden.

Das DM simply WORKFLOW © ist ein datenbankgestiitztes Programm fir die Ausflihrungsunterstitzung von
Organisationsprozessen. Es wird also als Workflowmanagementsystem die Durchfiihrung Ihrer Prozesse un-
terstlitzen, was sich aber nicht auf Unterstiitzungsprozesse wie den oben erwdhnten Freigabeprozess be-
schrankt. Alle denkbaren Organisationsprozesse sind moglich. Wéhrend DM simply PDM als Datenmanage-
ment die Hauptaufgabe hat zu archivieren, verwalten, etc., greift DM simply Workflow als Workflowmanage-
mentsystem die Prozessorientierung auf und unterstiitzen den Ablauf durch die Datenbankverwaltung der
Prozessschritte. Jedoch verschwimmen die Grenzen zwischen den verschiedenen Systemen zunehmend, da
die Funktionsintegration immer weiter voranschreitet und wie bereits schon mal erwahnt, in dem Konzept ei-
nes Product Lifecycle Managements (PLM) zusammengefasst wird.
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DM simply PDM und DM simply WORKFLOW © arbeiten eng ,verzahnt* zusammen.

Mit dem DM simply WORKFLOW Enterprise © kdnnen Sie Geschéaftsprozesse auf einfache Weise definie-
ren. Dies kdnnen einfache Freigabe- oder Genehmigungsverfahren sein oder auch komplexere Ge-
schaftsprozesse, wie die Anlage eines neuen Kundenprojektes und die damit zusammenhé&ngende Koordina-
tion der beteiligten Abteilungen. Besonders effizient kann der Workflow eingesetzt werden, wenn Arbeitsab-
laufe immer wieder durchlaufen werden miissen oder ein Geschaftsprozess eine Vielzahl von Bearbeitern in
einer genau definierten Reihenfolge bendtigt. Einmal angelegte firmenspezifische Ablaufdiagramme kénnen
immer wieder verwendet werden, oder nachtraglich erweitert und / oder optimiert werden.

Sie konnen DM simply WORKFLOW © auch einsetzen, um auf Fehler und Ausnahmesituationen in einem
laufenden Geschaftsprozess zu reagieren. Wenn Sie einen Workflow starten dann kann es sein, das ein vor-
her festgelegtes Ereigniss eintritt, das bei einer automatischen Prifung auf festgelegte Fehler reagiert wird.
Eine automatische e-Mail an einen Vorgesetzten kann dann eine praktikable Reaktion des Programms sein.

Dies wird alles in einem firmenspezifischen Ablaufdiagramm definiert. DM simply WORKFLOW Enterprise ©
stellt Innen zahlreiche vordefinierte Workflows zur Verfligung, die vordefinierte Geschéftsprozesse abbilden.
Diese Workflows kénnen Sie ohne Implementierungsaufwand einsetzen und sofort verwenden.

NACHFOLGENDE FUNKTIONALITATEN STEHEN ZUR VERFUGUNG:

Grafische Definition der Prozesse
Anwenderverwaltung

Gruppen und / oder Abteilungsverwaltung

Neue Aufgaben fir Anwender oder Gruppen definieren
Neue Aufgaben mit Terminvorgabe

Aufgaben konnen Aktionen (Nachrichten, E-Mails oder andere Aufgaben) auslésen:

-Aufgaben kénnen erforderliche Priifungen enthalten
-Firmenspezifische Scripte konnen zu definierten Aufgaben ,ablaufen’
-Automatische Aktualisierung der Aufgaben beim Anwender PC
-Eigene Aufgaben einsehen

-Andere Aufgaben einsehen

-Anhé&nge werden mit verwaltet

-Eine integrierte Dokumentenverwaltung ist vorhanden
-Terminverwaltung, lokale oder globale Termine

-Kalenderfunktionen

-Umfangreiche deutsche Dokumentation mit Beispielen

WARUM EINE SOLCHE SOFTWARE?

Ziel des Geschaftsprozessmanagements ist es, die in jedem Unternehmen existierenden Informationen zu
den eigenen Geschaftsprozessen zu nutzen, um sich auf den Kunden einzustellen und als Ergebnis die Un-
ternehmensziele besser zu erreichen.
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Insbesondere gehdren dazu das Kennen der eigenen Geschaftsprozesse, Gestalten und Verbessern der Pro-
zesse, Geschaftsprozessoptimierung, Dokumentieren der Ablaufe, weil es zum Beispiel das Gesetz vor-
schreibt, prozessorientierte Kostenkalkulation, Abbilden der Unternehmenseinheit mit fest definierten Rollen
und Rechten, so flexibel wie ndtig sein, so dass die Ausnahme zur Regel werden kann, Festlegen klarer
Schnittstellen zwischen Prozessen, so dass Prozessketten und Verschachtelungen von Prozessen einfach
gebildet werden kénnen.

WEITERE ZIELE ERGEBEN SICH:

erhohte Effizienz

erhohte Transparenz

erhohte Flexibilitat

bessere Qualitat

reduzierte Kosten

ErschlieRung neuer Geschaftsmodelle
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DM simply Dokumentation

... das wirtschaftliche Dokumentationssytem

Das Erzeugen einer Montagedokumentation oder einer Kundendokumentation ist bekanntlich sehr teuer. Da-
zu kommt noch, das die Dokumentation normalerweise in der Landessprache sein muss. Da DM simply PDM
9 Sprachen fiir Reports tber den Benennungskatalog verwaltet, liegt es nahe ein halb automatisches und
mehrsprachiges Dokumentationssystem zu entwickeln, das die Daten aus den PDM-Baugruppen verwendet,
um eine Dokumentation zu erzeugen. Die oberste Baugruppe beinhaltet den gesamten Lieferumfang einer
Anlage oder Maschine. Je nach Art der Dokumentation werden die ausgewahlten Dokumente in eine speziel-
le Verzeichnisstruktur exportiert und kénnen individuell mit Zusatzdokumentation ergénzt werden. Dieses Ex-
portverzeichnis beinhaltet noch Zusatzprogramme, wodurch dann die Handhabung fiir den Kunden oder
Monteur sehr anwenderfreundlich ist.

Das Startmodul des Dokumentationssystem startet mit inren Firmendaten und Kontaktdaten.

Die Basisdokumentation wird in 5 Minuten erstellt!
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Durchgéngige Datenflisse sorgen flr Transparenz im Produktentstehungsprozess und erlauben eine inter-
disziplinare Zusammenarbeit. Aktuelle Schaltplanunterlagen griffbereit zu haben, hat somit hdchste Prioritat.
Mit dem DM_simply_EPLAN_Gateway Integration schaffen wir die optimale Integration in unsere PDM- und
PLM-Systemlandschaften.

(c) 2018 - DM simply software engineering - Diisseldorf # Einfiihrung eines PDM # 39 / 49



Direkt aus der EPLAN-Datenbank heraus:
AT =)

Bkt Sote Baunu Bewbeten nicht Ginfogen Prebtésten Sychen Qptcoan Dindiprogamme. Eencter il Tellx
ORES | £ ¥k 6 pooq @ saeaQ e nu@en #@z o 0cao = m o F vl
RIR (% (22520 [ ls P &k HUEROL 8RR BID BEREGEDY FEZY al#et s

St - B IEN0 =

r

E

L

-

e

| RN

r

~

) 2 Not-Aus. i
23 3 Einspeiang

SE8 Steverung -+

N

Bobgrippei Stickiste
CAEXPORTIEPLAN

EPORT (husmetung)

000000000

QBN I INT SEBEH S 060A00 BOATN

Baugruppen STL laden ...

MSACCESS Verbindung

EPLAN_PSG
0 C—] v > S FREIGABE berechtigt!
Saum Ui
Gofache Vorsu ey y
- ElpktroteshnikTeile.
:IDIN_SolidWorks|Elektrobautelle|Elektrotechnik
b -
—F=
B E— — e E— —_— —
“
* | e
RELIEE RY:-500 4D mm Logik11 B

Die schnelle und individuelle Bereitstellung der Daten erfolgt im bidirektionalen Datenaustausch, ohne die Ar-
beitsumgebung der EPLAN Plattform verlassen zu mussen. Mehr Effizienz in den Engineering Prozessen
steht dabei im Fokus.
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Datenubertragung an ein Warenwirtschaftssystem

Alles beginnt in der Konstruktion ...

Die Verbindung zwischen einem PDM-System und einem ERP-System wird bei der Optimierung der Ge-
schaftsprozesse immer wichtiger. Daten werden einmal erfasst, bearbeitet, freigegeben und dann automa-
tisch weitergereicht. So sparen Sie nicht nur die Zeit fir eine erneute Datenerfassung in lhrem ERP-System,
sondern Sie vermeiden auch Fehler. Verldssliche Daten stehen damit zeitnah allen Bereichen des Unterneh-
mens zur Verfiigung. Die Prozesse werden schneller, transparenter und sicherer.

Das DM simply ERP Connection Modul sorgt dabei fiir eine reibungslose Kommunikation zwischen DM
simply PDM und TimeLine Neo oder TimeLine Enterprise.

DM simply ERP Connection - (c) 2014 by DM simply software engineering
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AR aikelabiage  SAR Besoot  GAR mESript STL B REPERENZ Tabelle =L!Kemﬂ From.TMp

‘“w\l\kemm\, 20 vauptsete @uistoartkeidsm @ Uiste Stickioe l FOAC/ERP_Srigt ' TP Srot (= ERP Sickdnte
| Vertindung zu Timetine Meo Database Servr.. |

(oDBC-TL] = # Was ist TimeLine Neo? -
DriverID=ASA TimeLine Neo ist kostengunstiges, schiankes und flexsbles ERP-System

| Server=dbsrvi2 flr Keine und mittiere Unternehmen. Es deckt die elementaren
ODBCDriver=sQL Anywhere 12

| Database=referenzl3 i

| User_Neme=DBA
|l Pamaword=ssssassssns

B I
| MetaDef8chema=dba

| FAR svkeistinge  SARwEsopt AR mEScot ST EZReFERBITbele ol Korig  GUPOMTe
#Ende r——\ -
&\Mllnmm 2 rotsen| Pustentiesnn  GUstesticise l FDAC-ERP_Srigt l Tewp ERe_srpr () Enpstuckinte

mepe: % UDEMOMGlE mo o

e = Ay

e eeameter: [

L. ERP + DM smgly POM PO passed: Su8 Farameters w
Connection TEST '
—————— ERPser: DBA 3Parameter: gﬂ B@
. | R Pammd: 04 pa 40 0 ]
ZOH ey PN M g ERP-SQL: DM_simply_LOGFie éxe
. | Frebid ERP-Connection; 192 188 178 100080 € \DATABASE\ERF_TEST F0B ' Nerwerden fx B8P
‘ 3. DM simoly POM STL Baugr
L [15.04.2016 10:50:38] Timer wurde gestarset .... -
[15.04.2016 10:50:32] ERP Abfrage FizeDAC Sripe geladen: Qi\IM_sisply ERP Connection\Config\ERP_Sci |
[15.04.2016 10:50:38) ERF Rbfrage FizeDAC Srips TEM geladen: Q:\DN_sizply ERP_Conmection\Config\Fii
{ 115.04.201€ 10:50:52) Timer wurde gestoppt ....
(& OMomchyPOMSTLarawown... | | ]{15.04.2016 10:50:52] TIMER Inaktiv
[15.04.201€ 10:50:52) Timer wurde geSToppt ....
[15.04.2016 10:50:52] 11 Start
[15.04.2016 10:50:52) ERP Abfrage FireDAC Sript geladen: Q:\IM simply ERP Conmection\Config\ERP_Sci
| [15.08.2016 10:50:52] ERP Abfrage FireDAC Sripe TEM geladen: Q:\DM_simply ERP_Connsction\Config\Fil
[15.04.2016 10:50:52] TIMER Rktiv
5. ALLE Verbndungen TREMIEN 115.04.2016 10:50:52] - - =
. i '

3 ADMIN Tools .
—— sz Qg

(c) 2018 - DM simply software engineering - Diisseldorf # Einfiihrung eines PDM # 41 / 49



DATENUBERTRAGUNG AN TIME LINE NEO

TIMELINE NEO ARTIKEL AUS DEM PDM

o Suche

Artikel Suchergebnisse

ArtNr

100017-01 (3D-TEWL)
100018-01 (3D-TEIL)
100019-01 (3D-TEIL)
100020-01 (3D-TEIL)
100021-01 (DREHTEIL)
100318-01 (3D-BAUGR)
809100-01 (FRAESTEIL)
MUSTERARTIKEL

Suchwort
100017
100018
100019
100020
100021
1003
809100
MUSTERARTIKEL

Bezl

STIFT

FEDER

SEIL

GABEL

ANKER
BAUGRUPPENKAPSEL
ABSCHALTBOCK
Musterartikel

eline Nec 12.4 - FL Mechanik - Lizenz: FL Mechanik

neo

*  Artikel 100318-01 (3D-BAUGR) (100318) x

100318-01 {3D-BAUGR)

Werkstoft =

Erstelll = Steller ADMIN

Datum
Anderung
Ander-Datum
Ander-Genenm.
In Sickliste

042016
= Stetier ADMIN

Hirweis STL = keine

Ereatzfir =

Gehe zu.
& Stammdaten W
[ Artikelstamm (SA) TP
[ Geschafispartner (SK) Bezeichoung
[ Mitarbeiter (SGM) :i:f:fr“
[3) Firmenstamm (SGF) Text
[ Grundiagen
12 Infomodule
T Verkaut
W Einkauf
¥ Lager
©° pProduktion
&6 Finanzen
[ Einstellungen
¥ Werkzeuge Hinweise
£ Office-Funktionen Kennzeichen
Hinweistext

@ Synchronisationserver (TSS)

@ synchronisationclient (1SC)

Bez2

Foto

Materialwirtschaft
Logergefiinrt
Lager-Kennzeichen
Mingestbestand
Lasgrode

WB-Zeit in Tagen
MRP.Aggregation

Stl-Aufibsung

Art Gruppe Zeichnungs-ID RabattSchl
Div 100017-01
DIV 100018-01
Div 100019-01
DIV 100020-01
DIV 100021-01
DIV 100318-01
Div 809100-01
DIV
1
-t
x
x
Yein Fote
wurde geladen
Zusatzinformationen
Ja/Nen Artikeigruppe » DV
Mengeneinheit »
Gewicht in kg 13300
stat. Warennummer
EAN. N (13-stelig)
Zeichnungs-ID 100318-01
Verkaufsartcel J2/Nein
Einzelartike! Einicaufsartikel Ja/ Nein
Sortiment Produktionsartiel Ja/ Nein
Baukastenstickiiste
Strukturstickiste
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DATENUBERTRAGUNG AN AVERP

Das kostenlose Warenwirtschaftssystem 2011 - 2020
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AVERP. Die lizenzkostenfreie Warenwirtschaft.
Seit 2001 am Markt ist AVERP das fiihrende lizenzkostenfreie ERP-System fiir den Mittelstand.

Der Download und die uneingeschrénkte Nutzung von AVvERP sind komplett kostenlos
AVERRP stiitzt Ihre gesamte Wertschépfungskette
AVERP ist branchentibergreifend einsetzbar

AVERP kann auf Ihre Anforderungen angepasst werden

Alle Erweiterungen stehen lhnen immer sofort und kostenfrei zur Verfiigung.

AVERP Leistungsumfang:

Warenwirtschaft

Logistik & Lagerverwaltung

Produktionsplanung

CRM

Projektverwaltung

Integriertes Dokumentenmanagementsystem (DMS)
Mitarbeiterverwaltung mit Zeiterfassung

Eine vollsténdige Kassenlésung fir den Fachhandel
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PDM Einfiihrung - Schrittweise

Die Einfiihrung einer PDM - Produkt Daten Management Software ist schon ein Einschnitt in den Alltag ei-
ner Konstruktionsabteilung. Anfanglich fiir die Konstrukteure, die neues lernen miissen, dann sich selbst
auch noch anders organisieren sollen. Denn jetzt gibt es eine Software, die einfach zu bedienen sein soll, mit
der man alle CAD-Daten blitzschnell auch ohne den Windows Explorer finden kann. Na ja , dann fallt das zu-
satzliche gemiitliche Kaffeetrinken bei der Explorersuche leider weg.

e  Aber was ist , wenn das CAD-System wieder mal ,abstirzt*, darf ich (Konstrukteur)
dann nicht wieder von vorne beginnen?

e Komme ich denn wenigstens noch an den letzten Stand des Modells den ich vor vier
Stunden gespeichert haben?

e QOder soll ich dann meine lokale Version von gestern verwenden?
e OK- Das wére noch zu kléren!

Jetzt sollen wir ( Konstrukteure ) bei der Datenerfassung noch mehr Informationen hinterlegen, damit andere
Abteilungen die Artikel von der Konstruktion besser verstehen. Was heilt hier ,verstehen®, kdnnen wir Kon-
strukteure den dafiir, das die anderen keine Zeichnungen lesen kénnen und die neuen Werkstoff Bezeich-
nungen auch nach so viel Jahren immer noch nicht kennen.

Na ja, dann fallen wenigsten die Anrufe des Einkaufs und der Materialbeschaffung weg!
So konnte man wieder den Kaffeekonsum durch die gewonnen Zeit doch noch aufrecht erhalten.

Die Einflihrung einer Standard PDM (Produkt Daten Management) Software, hat den Vorteil der schnellen
Verfiigbarkeit nach einer kurzen Installationsphase. Die Installation fir 10 CAD Arbeitsplatze und einer SQL-
Datenbank Software, sowie das Einrichten eines Servers mit eigener Hardware, dauert 1 Arbeitstag beim
Kunden vor Ort. Die Installation wird systematisch dokumentiert und der EDV-Abteilung ausgehandigt. Die
Server Hardware muss mit vorkonfigurierter Windows Software bereitstehen.

Der 2. Arbeitstag wird mit der EDV - Abteilung und den zukiinftigen Key-User genutzt, um die endgiiltige Or-
ganisation der zukiinftigen projektbezogenen Datenablage festzulegen. Dazu wird ein Schriftflinrer aus dem
Bereich der zukiinftigen Key-User bestimmt, der alles besprochene dokumentiert. Ein neuer Bereich auf dem
Kunden Fileserver wird fir diese neuen PDM-Projekte eingerichtet. Die Stiicklisten Vorlagen und die Zeich-
nungsvorlagen werden kundenspezifisch angepasst und zentral auf dem Fileserver abgelegt. Eventuell wer-
den noch die Templates flir die CAD Teile und CAD Baugruppen konfiguriert.
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Die optionalen Standard CAD-Nomteile werden auf dem Fileserver eingespielt und in kirzester Zeit automa-
tisch im PDM erfasst. Ein umfangreicher Pool von CAD-Normteilen und CAD-Kaufteilen wird fir die Konstruk-
tion zur Verflgung gestellt. Diese konnen bei Bedarf vom Konstrukteur als Normteil oder Kaufteil im PDM er-
fasst werden. Da die gleichen Normteile und Kaufteile oft verwendet werden sollen, wird den Konstrukteuren
ein erweitertes Verwaltungsprogramm bereitgestellt. Hier kann der Suchpfad fiir bestimmte CAD-Teile iber
eigens angelegte Favoriten-Verzeichnisse bereitgestellt werden. Die automatisch erfassten Normteile bringen
schon die Abmafle mit und kdnnen, da diese ja schon im PDM vorliegen, schnell und wirtschaftlich klassifi-
ziert werden. Damit wird die Suche nach geometrischen Abmalie noch effizienter. Die PDM Software und die
Normteilverwaltung basieren auf der gleichen Datenbankbasis, kénnen somit von beiden Systemen gefunden
und verwaltet werden. Jedoch ist das Normteil-Verwaltungsprogramm weitaus effizienter, da die Verzeichnis-
struktur fest vorgegeben wird und die Suche auch noch visuell untersttzt wird.

Der 3. Arbeitstag wir fur die Schulung der CAD-Konstrukteure verwendet. Der professionelle Umgang mit den
3D-CAD System wird dabei vorausgesetzt. Nach der theoretischen Einfuhrung werden alle notwendigen Pro-
grammschritte und Funktionalitaten im 3D-CAD und PDM Umfeld auch praktisch gelibt. Danach kénnen die

Konstrukteure auf die neuen Projekte losgelassen® werden. Nach 14 Tagen praktischer Arbeit im PDM und
CAD Umfeld, wir ein erweiterter Schulungstag abgehalten.

ZUSAMMENFASSUNG:
1. Tag, Installation der CAD-Rechner und der Serverumgebung
2. Tag, kundenspezifische Organisation in der Serverumgebung, Normteile, Templates
3. Tag, Schulung der Konstrukteure mit praktischen Ubungen im PDM Umfeld

Die Einflihrung einer Standard PDM (Produkt Daten Management) Software, hat den Vorteil der schnellen
Verfiigbarkeit nach einer kurzen Installationsphase.

Die Einflihrung von Standardsoftware kann ahnlich wie die Einfiihrung von Individualsoftware erfolgen. Insbe-
sondere bei groflen Standardsoftwaresystemen beinhaltet die Einfiihrung nicht nur die Installation und
Schulung der Anwender, sondern auch eine mehrtagige Konfiguration der Software ( Beispiel: SAP).

Die Konfiguration einer Standardsoftware bezeichnet man als Customizing. Bei Einfiihrung von Standard-
software handelt es sich dabei um ein grofles Projekt, das in der Regel den Einsatz von externen Bera-
tern erfordert.

Customizing (englisch to customize = anpassen, der korrekte englische Begriff ist customization). Dies ist
der Ausdruck fiir die Anpassung eines Serienprodukts an die Bediirfnisse eines Kunden.

Weitere Vorteile sind nachfolgend aufgefiihrt:
e Die Kosten flir den Erwerb und Anpassung sind viel niedriger als bei Individualsoftware
e  Die Einflhrungsdauer ist kiirzer, durch sofortige Verfiigbarkeit (max. 3 Tage)

Professionell vorbereitete und kiirzere Schulung des Softwareherstellers fiir Anwender
Releaseféhigkeit durchweg gewahrleistet, da keine Zusatzprogrammierung erforderlich ist

e  Kunden stellen an den Softwarehersteller bestimme zusétzlichen Funktionswiinsche, die nach Realisie-
rung dann allen Anwendern zur Verfiigung stehen und somit zum ,Standard” definiert werden.
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e Kunden mit Wartungsvertrag bekommen solche Funktionalitdten ohne Aufpreis weiter gepflegt und soft-
waretechnisch gewartet. Damit steigt die Wirtschaftlichkeit einer solchen Software standig.

Als Standardsoftware werden Softwaresysteme verstanden, die einen klar definierten Anwendungsbereich
abdecken und als vorgefertigte Produkte erworben werden kdnnen. Im Gegensatz dazu wird Individualsoft-
ware gezielt fir den Einsatz bei einem Kunden bzw. Unternehmen entwickelt.

FUR DIE EINFUHRUNG VON STANDARDSOFTWARE GIBT ES GROB
ZWEI GRUNDLEGENDE STRATEGIEN:

(Quelle: Wikipedia)

Als ,Big Bang“ bezeichnet man den vollstdndigen Umstieg zu einem klar definierten Zeitpunkt, Ublicherweise
zu Zeiten, an denen die Nichtverfiigbarkeit eines Systems weitgehend unkritisch ist. Zur Risikominimierung
erfordert diese Art der Softwareeinfiihrung eine dreitdgige Planung und Vorbereitung.

Die gegensatzliche Strategie ist eine iterative Einfiihrung eines neuen Systems in mehreren, kleineren Schrit-
ten, was allerdings bei Einfilhrung von Standardsoftware eher uniblich ist, sondern eher bei Einflihnrung von
Individualsoftware angewandt wird. Je nach Einsatzgebiet der Software ist die iterative Einflihrung als sinn-
voll zu erachten, da bei komplexen Softwaresystemen der Aufwand des Customizing sonst erheblich anstei-
gen kann. ERP-Systeme sind solche Beispiele, da die Einfihrung alle administrativen Mitarbeiter der Firma
betreffen.

Im Falle geschéftskritischer Software ( z.B. ERP-Systeme ) erfolgt vielfach eine Phase der parallelen Nut-
zung von altem und neuem Softwaresystem, um im Falle von Migrationsproblemen trotzdem handlungsfahig
zu bleiben. Eine Migration von einem alteren PDM-System ist meist unkritisch, wenn bestimmte ,Spielregeln,
in Form von CAD-Richtlinien, angewandt werden. Der Autor dieses Berichtes hat entsprechende Erfahrungen
gemacht.

DIE KONSTRUKTIONSABTEILUNG

Die Konstrukteure sind ein sehr spezieller Personenkreis. Viele ,altere” haben feste und bewahrte Arbeitswei-
sen und tun sich oft schwer wenn es etwas neues gibt. Hier gilt es Uberzeugungsarbeit zu leisten und den
Vorteil bei der Arbeit mit einem PDM verstandlich und beispielhaft aufzuzeigen.

Denn wir konnen uns drehen und wenden,
aber alles beginnt in der Konstruktion.

Die Arbeit muss transparent werden, das gilt besonders fiir die Fertigungsdaten. Die personlichen Daten, die
bei Bedarf aus der ,Schublade” gezogen werden, sind nicht mehr akzeptabel und zeitgerecht. Mitarbeiter be-
kommen Gehalter und sie sind Angestellte der Firmen bei denen sie arbeiten. Somit ist alles was in der re-
gularen Arbeitszeit produziert wird, Eigentum dieser Firmen. Diese kostenintensiven Daten gehdren in ein
PDM-System und nicht auf ein lokales Laufwerke einer Workstation oder in irgendeiner Schublade!

Das miissen viele Konstrukteure erst einmal lernen!
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Die Konstruktionsabteilungen sind immer mehr Dienstleister fur andere Abteilungen. Konstrukteure die mit
3D-CAD Systemen arbeiten, haben mittlerweile hervorragende Méglichkeiten die Konstruktionen friihzeitig vi-
suell darzustellen. Dabei sind realistische Darstellungen und Animationen méglich. Dies Informationen
bendtigen aber ander Abteilungen ( Vertrieb, Dokumentation, Montage u.s.w.) und hier ist wieder der Dienst-
leister in der Konstruktion gefragt, der diese Informationen an entsprechende Abteilungen selbststandig wei-
terleitet. Mit einem firmenweiten PDM-System reich hier eine e-Mail und die betroffene Artikelnummer. Dann
kénnen die betroffenen Abteilungen selbst auf diese Daten, im read only - Modus zugreifen.

Die Zusammenarbeit der Abteilungen wird durch ein PDM-System verbessert und wirtschaftlicher.
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